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Êîìïàíèÿ Miller Electric ïðîèçâîäèò âñå òèïû
ñâàðî÷íûõ óñòàíîâîê è ñâàðî÷íîãî îáîðóäîâàíèÿ. 
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î âûñîêîêà÷åñòâåííûõ 
èçäåëèÿõ êîìïàíèè Miller Electric, êàòàëîãà âñåé ëèíåéêè èçäåëèé 
èëè îòäåëüíûõ òåõíè÷åñêèõ îïèñàíèé ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê ìåñòíîìó
àãåíòó ïî ïðîäàæå ïðîäóêöèè Miller Electric. Äëÿ îïðåäåëåíèÿ
ìåñòîíàõîæäåíèÿ áëèæàéøåãî àãåíòà èëè ñåðâèñíîé êîìïàíèè
çâîíèòå ïî òåëåôîíó 1-800-4-A-Miller èëè ïîñåòèòå íàø âåá-ñàéò
www.MillerWelds.com.

Ñïàñèáî è íàøè ïîçäðàâëåíèÿ â âûáîðå Miller. Òåïåðü âû ìîæåòå
çàêîí÷èòü âàøó ðàáîòó è çàêîí÷èòü å¸ ïðàâèëüíî. Ìû çíàåì, ÷òî
âû íå ðàñïîëàãàåòå âðåìåíåì ñäåëàòü ïî-äðóãîìó.

Ïîýòîìó, êîãäà â 1929 ãîäó Niels Miller íà÷àë âûïóñê ïåðâûõ
ñâàðî÷íûõ àãðåãàòîâ, îí áûë óâåðåí â íàäåæíîñòè è âûñîêîì
êà÷åñòâå âûïóñêàåìîé ïðîäóêöèè. Ïðîäóêöèÿ Miller äîëæíà áûëà
áûòü ëó÷øàÿ èç ëó÷øèõ.

Ñåãîäíÿ ëþäè, ïðîèçâîäÿùèå è ïðîäàþùèå ïðîäóêöèþ Miller,
ïðîäîëæàþò íà÷àòûå â 1929 ãîäó òðàäèöèè âûñîêîãî êà÷åñòâà
âûïóñêàåìîé ïðîäóêöèè è ïðåäîñòàâïåíèÿ ðàçëè÷íûõ óñëóã.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè ïîìîæåò Âàì ïîëó÷èòü
ìàêñèìàëüíóþ èíôîðìàöèþ î ïðèîáðåòåííîì Âàìè îáîðóäîâàíèè.
Ïîæàëóéñòà, ñ áîëüøèì âíèìàíèåì ïðî÷òèòå ðàçäåë î ìåðàõ

áåçîïàñíîñòè âî èçáåæàíèå íåñ÷àñòíûõ
ñëó÷àåâ. Ìû ñäåëàëè óñòàíîâêó è
ýêñïëóàòàöèþ îáîðóäîâàíèÿ áûñòðîé è
ë¸ãêîé. Âû ìîæåòå ðàññ÷èòûâàòü íà
ìíîãîëåòíèå, íàäåæíûå óñëóãè Ìèëëåðà
ïðè ïðàâèëüíîì îáñëóæèâàíèè
îáîðóäîâàíèÿ. Åñëè íåîæèäàííî
îáîðóäîâàíèþ òðåáóåòñÿ ðåìîíò, ðàçäåë
î íàõîæäåíèè è óñòðàíåíèé
íåèñïðàâíîñòåé ïîìîæåò âàì â

îïðåäåëåíèè íåïîëàäîê. Ïîñëå ýòîãî, ðàçäåë î çàïàñíûõ ÷àñòÿõ
ïîìîæåò âàì â âûáîðå òðåáóåìîé çàï÷àñòè. Ãàðàíòèè è
èíôîðìàöèÿ î ñåðâèñíîì îáñëóæèâàíèè âàøåé ìîäåëè, òàêæå
ïðèëàãàåòñÿ.

Miller - ïåðâàÿ êîìïàíèÿ â ÑØÀ,
ïîëó÷èâøàÿ ñåðòèôèêàöèþ
ñèñòåìû ñòàíäàðòîâ êà÷åñòâà
ISO 9001.

Êàæäûé àãðåãàò êîìïàíèè
Miller çàùèù¸í ñàìîé
íàäåæíîé- ãàðàíòèåé â ýòîé
îòðàñëè.
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ÑÎÄÅÐÆÀÍÈÅ

ÐÀÇÄÅË 1 - ÒÅÕÍÈÊÀ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ - ÏÐÎ×ÒÈ ÏÐÅÆÄÅ ×ÅÌ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÒÜ 1. . . . . . . . . . . 

1-1. Èñïîëüçîâàíèå ñèìâîëîâ 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1-2. Îïàñíîñòü Ñâàðî÷íîé Äóãè 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1-3. Äîïîëíèòåëüíûå Ñèìâîëû äëÿ Óñòàíîâêè, Ýêñïëóàòàöèè è Îáñëóæèâàíèÿ 3. . . . . . . . . . . . . . . 

1-4. Êàëèôîðíèéñêîå ïðåäëîæåíèå 65 Ïðåäîñòåðåæåíèé 4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1-5. Ãëàâíûå ñòàíäàðòû áåçîïàñíîñòè 5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1-6. Èíôîðìàöèÿ îá ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîëÿõ 5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 2 - ÌÎÍÒÀÆ 7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-1. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè 7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-2. Ðàáî÷èé öèêë è ïåðåãðåâ 8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-3. Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ñâàðêè ýëåêòðîäàìè (SMAW) äëÿ ìîäåëè CST 280 9. . . . . . . . . . . . . . . 

2-4. Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ñâàðêè âîëüôðàìîâûìè ýëåêòðîäàìè TIG (GTAW) 
äëÿ ìîäåëè CST 280 10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-5. Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ñâàðêè ýëåêòðîäàìè (SMAW) äëÿ ìîäåëè CST 280 VRD 11. . . . . . . . . . 

2-6. Âîëüòàìïåðíàÿ êðèâàÿ ñâàðêè âîëüôðàìîâûìè ýëåêòðîäàìè TIG (GTAW) äëÿ ìîäåëè CST 280
VRD 12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-7. Âûáîð ìåñòà äëÿ óñòàíîâêè 13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-8. Âûõîäíûå ðàçúåìû ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ è âûáîð ðàçìåðà êàáåëÿ* 14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-9. Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðè TIG‐ñâàðêå â ðåæèìå Lift‐Arct DCEN (ñâàðêà ïîñòîÿííûì òîêîì íà
îòðèöàòåëüíîì ýëåêòðîäå) 15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-10. Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðè ðåæèìå DCEP (ñâàðêà ïîñòîÿííûì òîêîì íà ïîëîæèòåëüíîì ýëåêòðîäå) 15

2-11. Ñåðâèñíîå ðóêîâîäñòâî ïî ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè 16. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-12. Âûáîð îäíîôàçíîãî/òðåõôàçíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 208 - 230 Â ïåðåìåííîãî òîêà 17. . . . . 

2-13. Âûáîð òðåõôàçíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 400 - 575 Â ïåðåìåííîãî òîêà 18. . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-14. Ïîäêëþ÷åíèå ê îäíîôàçíîìó èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ 19. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2-15. Ïîäêëþ÷åíèå ê òðåõôàçíîìó èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ 20. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 3 - ÏÎÐßÄÎÊ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ 21. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3-1. Óïðàâëåíèå 21. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3-2. Ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìîâ ñâàðêè 22. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3-3. Âîçáóæäåíèå äóãè ïðè ñâàðêå ýëåêòðîäîì -òåõíèêà «÷èðêàíüÿ» ýëåêòðîäîì î ïîâåðõíîñòü
ìåòàëëà 23. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3-4. Âîçáóæäåíèå äóãè ïðè ñâàðêå â ðåæèìå Lift-ArcE 23. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3-5. Ðåãóëÿòîð ñèëû òîêà 24. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3-6. Èíôîðìàöèÿ î 14-êîíòàêòíîì ðàçúåìå äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ 24. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3-7. Îõëàæäàþùàÿ ñèñòåìà Fan-On-Demand 24. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3-8. Ìîíòàæ â ñòîéêå 24. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 4 - ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ 25. . . . . . . . . . 

4-1. Ðåãóëÿðíîå òåõîáñëóæèâàíèå 25. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4-2. Ïîðÿäîê ïðîäóâêè óñòàíîâêè 25. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

4-3. Ïîèñê è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé 26. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 5 - SÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÀß ÄÈÀÃÐÀÌÌÀ 30. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 6 - ÂÛÁÎÐ È ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ ÂÎËÜÔÐÀÌÎÂÎÃÎ ÝËÅÊÒÐÎÄÀ ÄËß ÑÂÀÐÊÈ ÏÎÑÒÎßÍÍÛÌ
ÈËÈ ÏÅÐÅÌÅÍÍÛÌ ÒÎÊÎÌ ÍÀ ÈÍÂÅÐÒÎÐÍÛÕ ÀÏÏÀÐÀÒÀÕ 32. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

6-1. Âûáîð âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà (ïîëüçóéòåñü ÷èñòûìè ïåð÷àòêàìè, ÷òîáû íå äîïóñòèòü
çàãðÿçíåíèÿ âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà) 32. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

6-2. Ïîäãîòîâêà âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà äëÿ ñâàðêè ïîñòîÿííûì òîêîì íà îòðèöàòåëüíîì
ýëåêòðîäå (DCEN) èëè äëÿ ñâàðêè ïåðåìåííûì òîêîì íà èíâåðòîðíûõ àïïàðàòàõ 32. . . . . . . . . 

ÐÀÇÄÅË 7 - ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÄÅÒÀËÅÉ 34. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ÃÀÐÀÍÒÈß





OM-217 655 Ñòðàíèöà ¹ 1

ÐÀÇÄÅË 1 - ÒÅÕÍÈÊÀ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ - ÏÐÎ×ÒÈ ÏÐÅÆÄÅ
×ÅÌ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÒÜ

rus_som_2009-08
7

Çàùèòèòå ñåáÿ è äðóãèõ îò òðàâì - ïðî÷òèòå è ñîáëþäàéòå ýòè ïðàâèëà.

1-1. Èñïîëüçîâàíèå ñèìâîëîâ

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ! - Îáîçíà÷àåò ñóùåñòâîâàíèå
îïàñíîé ñèòóàöèè, êîòîðàÿ, åñëè å¸ íå óñòðàíèòü,
ìîæåò ïðèâåñòè ê ñìåðòè èëè ê òÿæ¸ëîé òðàâìå.
Âîçìîæíûå îïàñíîñòè îòìå÷åíû
ðàñïîëîæåííûìè ðÿäîì ñèìâîëàìè èëè
îáúÿñíåíû â òåêñòå.

Îáîçíà÷àåò ñóùåñòâîâàíèå îïàñíîé ñèòóàöèè,
êîòîðàÿ, åñëè å¸ íå óñòðàíèòü, ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòè èëè ê òÿæ¸ëîé òðàâìå. Âîçìîæíûå
îïàñíîñòè îòìå÷åíû ðàñïîëîæåííûìè ðÿäîì
ñèìâîëàìè èëè îáúÿñíåíû â òåêñòå.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Îáîçíà÷àåò ôîðìóëèðîâêè, íå îòíîñÿùèåñÿ ê
òðàâìàì.

� Îáîçíà÷àåò îñîáûå óêàçàíèÿ.

Ýòà ãðóïïà ñèìâîëîâ îçíà÷àåò ïðåäîñòåðåæåíèå! Ñîáëþäàòü
îñòîðîæíîñòü! Îïàñíîñòü òðàâìèðîâàíèÿ ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÌ
ÓÄÀÐÎÌ, ÄÂÈÆÓÙÈÌÈÑß è ÃÎÐß×ÈÌÈ ×ÀÑÒßÌÈ.
Äåéñòâèÿ, íåîáõîäèìûå äëÿ èçáåãàíèÿ îïàñíîñòåé, îòìå÷åíû
ñèìâîëàìè è èìåþùèìè ê íèì îòíîøåíèå óêàçàíèÿìè,
ïðèâåä¸ííûìè íèæå.

1-2. Îïàñíîñòü Ñâàðî÷íîé Äóãè

Ñèìâîëû, êîòîðûå ïîêàçàíû íèæå, èñïîëüçóþòñÿ â
ýòîé èíñòðóêöèè äëÿ òîãî, ÷òîáû îáðàòèòü âíèìàíèå è
ïðîÿñíèòü âîçìîæíûå îïàñíîñòè. Êîãäà âû âèäèòå
ñèìâîë, áóäüòå îñòîðîæíû è ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì;
ýòèì âû èçáåæèòå îïàñíîñòè. Èíôîðìàöèÿ î
áåçîïàñíîñòè, ïðèâåä¸ííàÿ íèæå, ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé
òîëüêî êðàòêîå èçëîæåíèå ïîëíîé èíôîðìàöèè î
áåçîïàñíîñòè, èçëîæåííîé â ïðàâèëàõ òåõíèêè
áåçîïàñíîñòè, èçëîæåííûõ â ðàçäåëå 1‐5. Ïðî÷òèòå è
ñîáëþäàéòå âñå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

Òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë äîëæåí
óñòàíàâëèâàòü, ýêñïëóàòèðîâàòü, îáñëóæèâàòü
è ðåìîíòèðîâàòü ýòó óñòàíîâêó.

Âî âðåìÿ ðàáîòû, äåðæè âñåõ â îòäàëåíèè, îñîáåííî
äåòåé.

ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÉ ÓÄÀÐ ìîæåò ïðèâåñòè ê
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó.

Òðîãàòü äåéñòâóþùèå ýëåêòðè÷åñêèå ÷àñòè
ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ñìåðòåëüíîãî øîêà èëè
òÿæ¸ëûõ îæîãîâ. Ýëåêòðîä è ðàáî÷àÿ öåïü
ýëåêòðè÷åñêè â äåéñòâèè, êîãäà âûõîä
âêëþ÷¸í. Öåïü âõîäà ýëåêòðè÷åñòâà è
âíóòðåíèå ýëåêòðîöåïè ìàøèíû òàêæå â
äåéñòâèè, êîãäà ýëåêòðè÷åñòâî âêëþ÷åíî.Â
ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé èëè àâòîìàòè÷åñêîé
ïðîâîëî÷íîé ñâàðêå, ïðîâîëîêà, ïðîâîëî÷íûé
áàðàáàí, ïåðåäâèæíîé ìåõàíèçì è âñå
ìåòàëëè÷åñêèå ÷àñòè ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñî
ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêîé íàõîäÿòñÿ ïîä
íàïðÿæåíèåì. Íåïðàâèëüíàÿ èëè íåáðåæíàÿ
óñòàíîâêà îáîðóäîâàíèÿ çàçåìëåíèÿ
ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé îïàñíîñòü.

� Íå ïðèêàñàéñÿ ê òîêîâåäóùèì ÷àñòÿì, íàõîäÿùèìñÿ ïîä
íàïðÿæåíèåì.

� Èñïîëüçîâàòü ñóõèå, áåç äûðîê èçîëÿöèîííûå ïåð÷àòêè
è çàùèòíóþ óíèôîðìó.

� Èçîëèðîâàòü ñåáÿ îò çåìëè è ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè,
èñïîëüçóÿ ñóõèå èçîëÿöèîííûå êîâðèêè èëè ïîêðûòèÿ,
äîñòàòî÷íî áîëüøèå äëÿ çàùèòû îò ôèçè÷åñêîãî êîíòàêòà
ñ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòüþ è çåìë¸é.

� Íå èñïîëüçóéòå âûõîä ïåðåìåííîãî òîêà âî âëàæíûõ
óñëîâèÿõ, åñëè ïðîñòðàíñòâî îãðàíè÷åíî, èëè òàì åñòü
îïàñíîñòü ïàäåíèÿ.

� Èñïîëüçóé âûõîä ïåðåìåííîãî òîêà ÒÎËÜÊÎ åñëè ýòî
íåîáõîäèìî äëÿ ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà.

� Åñëè ïåðåìåííûé òîê íåîáõîäèì, èñïîëüçóé
äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå, åñëè óñòàíîâêà åãî èìååò.

� Òðåáóþòñÿ äîïîëíèòåëüíûå ìåðû áåçîïàñíîñòè, êîãäà
ëþáàÿ èç íèæå ïåðå÷èñëåííûõ îïàñíîñòåé ïðèñóòñòâóåò:
âî âëàæíîì ïîìåùåíèè èëè ïðè íîøåíèè ìîêðîé îäåæäû;
íà ìåòàëëè÷åñêèõ êîíñòðóêöèÿõ, òàêèõ êàê, ïîë, ðåøåòêè

èëè ëåñà; â ñòåñíåííûõ ïîëîæåíèÿõ, òàêèõ êàê ñèäÿ, íà
êîëåíÿõ èëè ëåæà; èëè êîãäà âûñîêèé ðèñê íåìèíóåìîãî
èëè ñëó÷àéíîãî êîíòàêòà ñ ðàáî÷èì îáúåêòîì èëè çåìëåé.
Â ýòèõ óñëîâèÿõ èñïîëüçóéòå ñëåäóþùåå îáîðóäîâàíèå â
ïåðå÷èñëåííîì ïîðÿäêå: 1) ïîëóàâòîìàòè÷åñêóþ ïîñòîÿííîãî
òîêà ïðîâîëî÷íóþ ñâàðêó, 2) ïîñòîÿííîãî òîêà ðó÷íóþ
(ýëåêòðîäíóþ) ñâàðêó, èëè 3) ñâàðêó ïåðåìåííîãî òîêà ñ
ïîíèæåííûì íàïðÿæåíèåì ðàçîìêíóòîé öåïè. Â
áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ, èñïîëüçóé ïîñòîÿííûé òîê,
ðåêîìåíäóåìûå ïðîâîëî÷íûå ñâàðî÷íûå àïïàðàòû
ïîñòîÿííîãî íàïðÿæåíèÿ. Ðàáîòàé ïîä íàáëþäåíèåì!

� Îòñîåäèíèòå âõîäíîå íàïðÿæåíèå èëè îñòàíîâèòå
äâèãàòåëü, ïðåæäå ÷åì óñòàíàâëèâàòü èëè îáñëóæèâàòü
ýòî îáîðóäîâàíèå. Îòêëþ÷èòå/Çàìàðêèðóéòå âõîäíîé
êàáåëü ñîãëàñíî OSHA 29 CFR 1910.147 (ñì. Ñòàíäàðòû
Áåçîïàñíîñòè).

� Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòü è çàçåìëèòü óñòàíîâêó ñîãëàñíî
ðóêîâîäñòâó ïî å¸ ýêñïëóàòàöèè, ãîñóäàðñòâåííûì è
ìåñòíûì ñòàíäàðòàì.

� Âñåãäà êîíòðîëèðóé ñíàáæåíèå çàçåìëåíèÿ - ïðîâåðü è
áóäü óâåðåí, ÷òî ïðîâîä çàçåìëåíèÿ âõîäíîé ìîùíîñòè
íàäåæíî ñîåäèí¸í ñ òåðìèíàëîì çàçåìëåíèÿ â êîðîáêó
ðàçúåäèíèòåëÿ èëè ýòà âèëêà øíóðà ñîåäèíåíà ê
íàä¸æíîìó çàçåìëåíèþ (øòåïñåëüíîé) ðîçåòêå.

� Êîãäà äåëàåòå ñîåäèíåíèå ïèòàíèÿ, ñíà÷àëà ïðèñîåäèíèòå
ïðîâîä çàçåìëåíèÿ - äâàæäû ïðîâåðü ñîåäèíåíèÿ.

� Êàáåëè ñëåäóåò çàùèùàòü îò âîçäåéñòâèÿ âëàãè, ìàñëà,
ñìàçêè, à òàêæå îò ãîðÿ÷åãî ìåòàëëà è èñêð.

� ×àñòî êîíòðîëèðîâàòü ñîñòîÿíèå ñèëîâîãî êàáåëÿ ïèòàíèÿ,
íåìåäëåííî çàìåíÿòü ïîâðåæä¸ííûé êàáåëü - îãîë¸ííûå
ïðîâîäà ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé ñìåðòåëüíîé òðàâìû.

� Îòêëþ÷èòü îáîðóäîâàíèå, åñëè îíî íå ðàáîòàåò.
� Íå èñïîëüçóéòå ñòàðûå, ïîâðåæä¸ííûå, íå ïðàâèëüíîãî

ðàçìåðà èëè ïëîõî ñîåäèíåííûå êàáåëè.
� Íå îáâåøèâàéòåñü êàáåëÿìè.
� Åñëè òðåáóåòñÿ çàçåìëèòü ðàáî÷èé îáúåêò, çàçåìëèòå åãî

îòäåëüíûì êàáåëåì.
� Íå äîòðàãèâàéòåñü äî ýëåêòðîäà, åñëè âû íàõîäèòåñü â

êîíòàêòå ñ ðàáî÷èì îáúåêòîì, çàçåìëåíèåì èëè ñ
ýëåêòðîäîì îò äðóãîé ìàøèíû.

� Íå ïðèêàñàéòåñü ê äåðæàòåëÿì ýëåêòðîäà, îäíîâðåìåííî
ïîäñîåäèíåííûì ê äâóì ñâàðî÷íûì àïïàðàòàì, ïîñêîëüêó
íà äåðæàòåëÿõ áóäåò ïðèñóòñòâîâàòü äâîéíîå íàïðÿæåíèå
ðàçîìêíóòîé öåïè.

� Èñïîëüçóéòå òîëüêî õîðîøî îáñëóæèâàåìîå
îáîðóäîâàíèå. Îòðåìîíòèðóéòå èëè çàìåíèòå
ïîâðåæäåííûå ÷àñòè. Îáñëóæèâàéòå ñîãëàñíî èíñòðóêöèè.

� Ïðè ðàáîòå íà âûñîòå èñïîëüçîâàòü ðåìíè áåçîïàñíîñòè.
� Äåðæàòü âñå ïàíåëè è ÷åõëû íà ñâîèõ ìåñòàõ.
� Çàêðåïèòå ðàáî÷èé êàáåëü ê îáú¸êòó ðàáîòû èëè ê

ðàáî÷åìó ñòîëó, êàê ìîæíî áëèæå ê ñâàðêå, îáåñïå÷èâàÿ
íàäåæíûé ìåòàëëè÷åñêèé êîíòàêò.

� Èçîëèðîâàòü ðàáî÷èé çàæèì, êîãäà îí íå êîíòàêòèðóåò
ñ îáðàáàòûâàåìûì èçäåëèåì, äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ
êîíòàêòà ñ êàêèì-ëèáî ìåòàëëè÷åñêèì îáúåêòîì.

� Íå ïîäñîåäèíÿòü áîëåå îäíîãî ýëåêòðîäà èëè ðàáî÷åãî
êàáåëÿ ê ëþáîìó ñâàðî÷íîìó âûõîäó àïïàðàòà.
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Â ñâàðî÷íûõ èñòî÷íèêàõ ïèòàíèÿ èíâåðòîðíîãî òèïà, äàæå
ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîïèòàíèÿ, ñîõðàíÿåòñÿ âûñîêîå
íàïðÿæåíèå âî âíóòðåííåé ñåòè.
� Ïðåæäå, ÷åì äîòðàãèâàòüñÿ äî âíóòðåííèõ ÷àñòåé

àãðåãàòà, âûêëþ÷èòå ïðåîáðàçîâàòåëü, îòñîåäèíèòå
ñåòåâîé êàáåëü è ðàçðÿäèòå âõîäíûå êîíäåíñàòîðû â
ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè, èçëîæåííûìè â ðàçäåëå
«Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå».

Ãîðÿ÷èå äåòàëè ìîãóò îáæå÷ü!

� Íå ïðèêàñàéòåñü ê íàãðåòûì ÷àñòÿì
ãîëûìè ðóêàìè.

� Ïåðåä ðàáîòîé íà îáîðóäîâàíèè äàòü åìó
îñòûòü.

� Äëÿ ðàáîòû ñ íàãðåòûìè ÷àñòÿìè è ïðåäîòâðàùåíèÿ
îæîãîâ ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùèì èíñòðóìåíòîì è/èëè
íàäåâàéòå ïëîòíûå, òåðìîèçîëèðóþùèå ïåð÷àòêè è
îäåæäó.

Ñâàðêà ïðîèçâîäèò äûì è ãàçû. Äûøàòü
äûìîì è ãàçàìè ìîæåò áûòü îïàñíî äëÿ
âàøåãî çäîðîâüÿ.

ÄÛÌ È ÃÀÇÛ ìîãóò áûòü îïàñíû.

� Äåðæèñü â ñòîðîíå îò ãàçîâ. Íå âäûõàé ãàçû.
� Åñëè íàõîäèòåñü âíóòðè ïîìåùåíèÿ, îáåñïå÷üòå

ïðîâåòðèâàíèå ó÷àñòêà è/èëè èñïîëüçóéòå âûòÿæíîå
óñòðîéñòâî äëÿ îòâîäà äûìà è ãàçîâ îò ñâàðî÷íîé äóãè.

� Åñëè âåíòèëÿöèÿ ïëîõàÿ, ïîëüçóéòåñü ðåñïèðàòîðîì
óñòàíîâëåííîãî îáðàçöà ñ ïîäà÷åé âîçäóõà.

� Ïðî÷òèòå è èçó÷èòå Ñïðàâî÷íûé ëèñòîê ïî áåçîïàñíîñòè
ìàòåðèàëîâ (MSDSs) è èíñòðóêöèè èçãîòîâèòåëÿ â
îòíîøåíèè ìåòàëëîâ, ðàñõîäíûõ ìàòåðèàëîâ, ïîêðûòèé, à
òàêæå ñðåäñòâ äëÿ î÷èñòêè è îáåçæèðèâàíèÿ.

� Ðàáîòàòü çàêðûòîì ïîìåùåíèè òîëüêî åñëè îíî õîðîøî
âåíòèëèðóåòñÿ èëè èñïîëüçóéòå ïðîòèâîãàç. Âñåãäà èìåéòå
ðÿäîì êâàëèôèöèðîâàííîãî íàïàðíèêà. Äûì è ãàçû ìîãóò
âûòåñíèòü âîçäóõ è óìåíüøèòü ñîäåðæàíèå êèñëîðîäà, ÷òî
ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé óâå÷üÿ èëè ñìåðòè. Áóäüòå óâåðåíû,
÷òî âîçäóõ áåçîïàñåí äëÿ äûõàíèÿ.

� Íå âàðèòå áëèçêî ê ìåñòàì, ãäå ïðîèñõîäèò
îáåçæèðèâàíèå, ÷èñòêà èëè ðàñïûëåíèå. Âûñîêàÿ
òåìïåðàòóðà è èçëó÷åíèå ìîãóò ñôîðìèðîâàòü ñèëüíûå
òîêñè÷íûå è ðàçäðàæàþùèå ãàçû ïðè âñòóïëåíèè â
ðåàêöèþ ñ èñïàðåíèÿìè.

� Íå ïðîèçâîäèòå ñâàðêó ìåòàëëîâ ñ öèíêîâûì ëèáî
ñâèíöîâûì ïîêðûòèåì èëè ñòàëè, ïîêðûòîé êàäìèåì, äî
òåõ ïîð, ïîêà ïîêðûòèå íå áóäåò óäàëåíî íà ó÷àñòêå
ñâàðêè, à ïîìåùåíèå íå áóäåò õîðîøî ïðîâåòðèâàòüñÿ è íå
áóäåò - ïðè íåîáõîäèìîñòè - îáåñïå÷åí ðåñïèðàòîð ñ
ïîäà÷åé âîçäóõà. Ïîêðûòèÿ ëþáûõ ìåòàëëîâ ñîäåðæàò
ýëåìåíòû, êîòîðûå ïðè ñâàðêå ìîãóò îáðàçîâûâàòü
òîêñè÷íûé äûì.

Äóãîâûå ëó÷è îò ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà
âûðàáàòûâàþò èíòåíñèâíûå âèäèìûå è
íåâèäèìûå (óëüòðàôèîëåòîâûå è
èíôðàêðàñíûå) ëó÷è, êîòîðûå ìîãóò îáæå÷ü
ãëàçà è êîæó. Èñêðû ëåòÿò îò ñâàðêè.

ËÓ×È, ÈÇËÓ×ÀÅÌÛÅ ÄÓÃÎÉ, ìîãóò îáæå÷ü
ãëàçà è êîæó.

� Äëÿ çàùèòû ëèöà è ãëàç îò ëó÷åé äóãè è èñêð ïðè ñâàðêå
èëè ïðè íàáëþäåíèè èñïîëüçîâàòü ñâàðî÷íûé øëåì
óñòàíîâëåííîãî îáðàçöà, îáîðóäîâàííûé
ñîîòâåòñòâóþùèìè ñâåòîôèëüòðàìè (ñì. ñòàíäàðò
Àìåðèêàíñêîãî íàöèîíàëüíîãî èíñòèòóòà ñòàíäàðòîâ ANSI
Z49.1 è Z87.1, óêàçàííûå â ïðàâèëàõ òåõíèêè áåçîïàñíîñòè).

� Íàäåòü çàùèòíûå î÷êè ñ áîêîâûìè çàùèòíûìè
ïëàñòèíêàìè èëè çàùèòíóþ ìàñêó.

� Èñïîëüçîâàòü çàùèòíûå ýêðàíû èëè ïåðåãîðîäêè äëÿ
çàùèòû äðóãèõ îò âñïûøåê, ÿðêîãî ñâåòà è èñêð;
ïðåäóïðåæäàéòå äðóãèõ, ÷òîáû íå ñìîòðåëè íà äóãó.

� Íîñèòü çàùèòíóþ îäåæäó, ñäåëàííóþ èç ïðî÷íîãî,
îãíåóïîðíîãî ìàòåðèàëà (êîæà, ïëîòíûé õëîïîê èëè øåðñòü) è
çàùèòíóþ îáóâü.

Ñâàðêà íà çàêðûòûõ êîíòåéíåðàõ, êàê
íàïðèìåð ðåçåðâóàðû, áàðàáàíû, èëè òðóáû,
ìîæåò ïðèâåñòè ê èõ âçðûâó. Èñêðû îò
ñâàðî÷íîé äóãè ìîãóò ëåòåòü â ñòîðîíû.

Ëåòÿùèå èñêðû, íàãðåòûé îáðàáàòûâàåìûé îáúåêò, è ãîðÿ÷åå
îáîðóäîâàíèå ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà è îæîãîâ.
Ñëó÷àéíûé êîíòàêò ýëåêòðîäà ñ ìåòàëëè÷åñêèì îáúåêòîì
ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé èñêð, âçðûâà, ïåðåãðåâà, èëè ïîæàðà.
Ïðîâåðü è áóäü óâåðåí, ÷òî ó÷àñòîê áåçîïàñåí, ïðåæäå ÷åì
ïðîâîäèòü ñâàðî÷íûå ðàáîòû.

ÑÂÀÐÊÀ ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà èëè
âçðûâà.

� Óáåðè âñå ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ ìàòåðèàëû íà 10,7 M
îò ñâàðî÷íîé äóãè. Åñëè ýòî íå âîçìîæíî, óêðîé èõ
îãíåóïîðíûì ÷åõëîì

� Íå ïðîâîäè ñâàðî÷íûå ðàáîòû, â ìåñòàõ, ãäå ëåòÿùèå
èñêðû ìîãóò çàæå÷ü ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ ìàòåðèàëû.

� Ïðèíÿòü ìåðû äëÿ çàùèòû ñåáÿ è îêðóæàþùèõ îò ëåòÿùèõ
èñêð è áðûçã ðàñïëàâëåííîãî ìåòàëëà.

� Áóäü áäèòåëüíûì, òàê êàê ñâàðî÷íûå èñêðû è ãîðÿ÷èå
ìàòåðèàëû îò ñâàðêè, ìîãóò ëåãêî ïðîéòè ÷åðåç ìàëåíüêèå
òðåùèíû è îòâåðñòèÿ â ïðèìûêàþùèå ó÷àñòêè.

� Îñòåðåãàòüñÿ îãíÿ è èìåòü ïîáëèçîñòè îãíåòóøèòåëü.
� Ñâàðêà íà ïîòîëêå, ïîëó, ïåðåìû÷êå èëè ïåðåãîðîäêå,

ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà â íåâèäèìûõ ìåñòàõ.
� Íå ïðîâîäè ñâàðêó â çàêðûòûõ êîíòåéíåðàõ, êàê

ðåçåðâóàðû, áàðàáàíû èëè òðóáû, äî òåõ ïîð, ïîêà îíè íå
áóäóò äîëæíûì îáðàçîì ïîäãîòîâëåíû ñîãëàñíî AWS F4.1
(ñìîòðè Ñòàíäàðòû Áåçîïàñíîñòè).

� Íå ïðîèçâîäèòü ðåçêó â àòìîñôåðå, êîòîðàÿ ìîæåò
ñîäåðæàòü ãîðþ÷óþ ïûëü, ãàç èëè ïàðû æèäêîñòåé (òàêèõ
êàê áåíçèí).

� Ïîäñîåäèíèòå ðàáî÷èé êàáåëü ê ñâàðèâàåìîé äåòàëè êàê
ìîæíî áëèæå ê ìåñòó ñâàðêè, ÷òîáû ìàêñèìàëüíî ñîêðàòèòü
ïðîõîäèìîå ñâàðî÷íûì òîêîì ðàññòîÿíèå - âîçìîæíî,
íåèçâåñòíûì ìàðøðóòîì - è ïðåäîòâðàòèòü âîçìîæíîñòü
ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, âîçíèêíîâåíèå èñêð è
ïîæàðà.

� Íå ïðîâîäè ñâàðêó íà çàìåðçøèõ òðóáàõ.
� Ñíèìè ñâàðî÷íûé ýëåêòðîä ñ äåðæàòåëÿ èëè îòðåæü

ñâàðî÷íóþ ïðîâîëîêó ïîä êîíòàêòíûé íàêîíå÷íèê â
íåðàáî÷åì ñîñòîÿíèè.

� Ñïåöîäåæäà, òàêàÿ êàê êîæàíûå ïåð÷àòêè, òîëñòàÿ
ðóáàøêà, áðþêè áåç ìàíæåò, áîòèíêè è øàïêà íå äîëæíà
áûòü ïðîìàñëåííîé.

� Óáåðèòå ëþáûå âîñïëàìåíÿþùèåñÿ ìàòåðèàëû, òàêèå êàê:
áóòàíîâûå çàæèãàëêè èëè ñïè÷êè, ïðåæäå, ÷åì íà÷àòü
ëþáóþ ñâàðêó.

� Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ðàáîòû îñìîòðåòü ðàáî÷åå ìåñòî è
óáåäèòüñÿ â îòñóòñòâèè íà í¸ì èñêð, òëåþùèõ óãëåé è
ïëàìåíè.

� Èñïîëüçîâàòü ïëàâêèå ïðåäîõðàíèòåëè èëè
àâòîìàòè÷åñêèå âûêëþ÷àòåëè òîëüêî çàäàííûõ
íîìèíàëîâ. Íå èñïîëüçîâàòü ïëàâêèå ïðåäîõðàíèòåëè èëè
àâòîìàòè÷åñêèå âûêëþ÷àòåëè, ðàññ÷èòàííûå íà
çàâûøåííûå çíà÷åíèÿ òîêà, è íå øóíòèðîâàòü èõ.

� Ïðèäåðæèâàòüñÿ òðåáîâàíèé OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) è
NFPA 51B äëÿ ðàáîò ñâÿçàííûõ ñ ïðèìåíåíèåì íàãðåâà è
ïëàìåíè. Ðàáîòàòü ñ ïîìîùíèêîì è èìåòü âáëèçè
îãíåòóøèòåëü.

ÐÀÇËÅÒÀÞÙÈÅÑß ×ÀÑÒÈÖÛ ÌÅÒÀËËÀ 
ÈËÈ ØËÀÊÀ ìîãóò òðàâìèðîâàòü ãëàçà.

� Ñâàðêà, î÷èñòêà çóáèëîì èëè
ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè è øëèôîâêà
ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé èñêð è ëåòàþùåãî
ìåòàëëà. Ïðè îñòûâàíèè ìåñòà ñâàðêè
ìîæåò îáðàçîâûâàòüñÿ øëàê.

� Íàäåâàéòå óòâåðæä¸ííûå çàùèòíûå î÷êè ñ áîêîâûìè
ïëàñòèíàìè äàæå ïîä ñâàðî÷íûé øëåì.

ÍÀÊÎÏËÅÍÈÅ ÃÀÇÀ ìîæåò íàíåñòè óâå÷üå
èëè óáèòü.

� Îòêëþ÷èòå çàùèòó ñíàáæåíèÿ ãàçà, êîãäà
îí íå èñïîëüçóþòñÿ.

� Âñåãäà ïðîâåòðèâàéòå çàêðûòûå
ïîìåùåíèÿ èëè ïðèìåíÿéòå ðåñïèðàòîðû
ñ ïîñòóïëåíèåì âîçäóõà.
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ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ ПОЛЯ (ЭМП) могут
оказывать воздействие на имплантированные
медицинские приборы.

� Ëèöàì ñ ýëåêòðîííûìè ñòèìóëÿòîðàìè
ñåðäöà è äðóãèìè èìïëàíòèðîâàííûìè
ìåäèöèíñêèìè ïðèáîðàìè ñëåäóåò
äåðæàòüñÿ âäàëè.

� Ëèöàì ñ èìïëàíòèðîâàííûìè ìåäèöèíñêèìè ïðèáîðàìè
ïåðåä ïðèáëèæåíèåì ê óñòàíîâêàì äóãîâîé ñâàðêè,
òî÷å÷íîé ñâàðêè, ñòðîæêè, ïëàçìåííî‐äóãîâîé ðåçêè èëè
èíäóêöèîííîãî íàãðåâà ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó è
èçãîòîâèòåëþ ïðèáîðîâ.

ØÓÌ ìîæåò ïîâðåäèòü ñëóõ.

Øóì îò íåêîòîðûõ ïðîöåññîâ èëè
îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò ïîâðåäèòü ñëóõ.
� Åñëè óðîâåíü øóìà î÷åíü âûñîêèé.

Îäåâàéòå íàóøíèêè.

Ãàçîâûå öèëèíäðû ñîäåðæàò ãàç ïîä âûñîêèì
äàâëåíèåì. Ïîâðåæä¸ííûé öèëèíäð, ìîæåò
âçîðâàòüñÿ. Òàê êàê ãàçîâûå öèëèíäðû
íåîáõîäèìû äëÿ ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà,
îáðàùàéòåñü ñ íèìè îñòîðîæíî.

ÖÈËÈÍÄÐÛ ìîãóò âçîðâàòüñÿ, åñëè îíè
ïîâðåæäåíû.

� Çàùèùàéòå áàëëîíû ñî ñæàòûì ãàçîì îò ÷ðåçìåðíîé
æàðû, ìåõàíè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ, ïîâðåæäåíèé, øëàêà,
îòêðûòîãî ïëàìåíè, èñêð è äóã.

� Óñòàíîâèòü öèëèíäðû â âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå è
ïðèêðåïèòü èõ ê ñòàöèîíàðíîé ñòîéêå èëè ê ðàìå äëÿ
öèëèíäðîâ äëÿ òîãî, ÷òîáû îíè íå ïàäàëè èëè íå
îïðîêèäûâàëèñü.

� Äåðæèòå öèëèíäðû âäàëåêå îò ñâàðî÷íûõ ðàáîò è äðóãèõ
ýëåêòðè÷åñêèõ öåïåé.

� Íèêîãäà íå âåøàéòå ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó ïîâåðõ ãàçîâîãî
öèëèíäðà.

� Íå äîïóñêàéòå, ÷òîáû ñâàðî÷íûé ýëåêòðîä äîòðàãèâàëñÿ
äî öèëèíäðà.

� Íèêîãäà íå ïðîâîäè ñâàðêó íà öèëèíäðå ïîä äàâëåíèåì -
â ðåçóëüòàòå ÷åãî îí âçîðâ¸òñÿ.

� Èñïîëüçóé òîëüêî öèëèíäðû ñ çàùèòîé, ðåãóëÿòîðû,
øëàíãè è ñîåäèíèòåëüíûå äåòàëè, ðàçðàáîòàííûå
ñïåöèàëüíî äëÿ ñïåöèôè÷åñêîãî èñïîëüçîâàíèÿ; ñîäåðæè
èõ è èõ çàï÷àñòè â õîðîøåì ñîñòîÿíèè.

� Îòâåðíèñü, êîãäà îòêðûâàåøü êëàïàí öèëèíäðà.
� Äåðæè çàùèòíûé êîëïà÷îê íà êëàïàíå öèëèíäðà çà

èñêëþ÷åíèåì, êîãäà öèëèíäð èñïîëüçóåòñÿ èëè
ïîäñîåäèíåí.

� Ïðè ïîäíÿòèè è ïåðåìåùåíèè áàëëîíîâ ïðèäåðæèâàéòåñü
óñòàíîâëåííîãî ïîðÿäêà, ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùèì
îáîðóäîâàíèåì è îáåñïå÷üòå íåîáõîäèìîå êîëè÷åñòâî
ëþäåé.

� Ïðî÷òèòå è ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì íà ãàçîâûå áàëëîíû
âûñîêîãî äàâëåíèÿ è ñîïóòñòâóþùåå îáîðóäîâàíèå, à òàêæå
ïðàâèëàì CGA, èçäàíèå P-1, èçëîæåííûì â Íîðìàõ
áåçîïàñíîñòè.

1-3. Äîïîëíèòåëüíûå Ñèìâîëû äëÿ Óñòàíîâêè, Ýêñïëóàòàöèè è Îáñëóæèâàíèÿ

ÎÃÍÅÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÈËÈ
ÂÇÐÛÂÎÎÏÀÑÍÎÑÒÜ.

� Íå ðàçìåùàéòå àãðåãàò íà, íàä èëè
âáëèçè ãîðþ÷èõ ïîâåðõíîñòåé.

� Íå óñòàíàâëèâàéòå àãðåãàò âáëèçè
ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèõñÿ ïðåäìåòîâ.

� Íå ïåðåãðóæàéòå ýëåêòðîïðîâîäêó çäàíèÿ; óáåäèòåñü,
÷òî ñèñòåìà ýëåêòðîñíàáæåíèÿ èìååò äîñòàòî÷íóþ
ìîùíîñòü è çàùèòó äëÿ ðàáîòû ñ äàííûì îáîðóäîâàíèåì.

ÏÀÄÀÞÙÈÉ ÀÃÐÅÃÀÒ ìîæåò ïðè÷èíèòü
òðàâìû.

� Èñïîëüçóéòå ïîäúåìíûå óñòðîéñòâà
òîëüêî äëÿ ïîäíÿòèÿ óñòàíîâêè, ÍÎ ÍÅ
ðàáîòàþùèõ ìåõàíèçìîâ, ãàçîâûõ
áàëëîíîâ è ïðî÷èõ ïðèíàäëåæíîñòåé.

� Èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå
ñîîòâåòñòâóþùåé ìîùíîñòè äëÿ ïîäíÿòèÿ
è ïîääåðæêè óñòàíîâêè.

� Åñëè èñïîëüçóåòñÿ ïîãðóç÷èê ñ âèëî÷íûì çàõâàòîì äëÿ
ïåðåäâèæåíèÿ àãðåãàòà, óáåäèòåñü, ÷òî âèëêè
äîñòàòî÷íî äëèííûå è îíè âûõîäÿò íà ïðîòèâîïîëîæíóþ
ñòîðîíó àãðåãàòà.

� При работе на высотных стапелях, держите
оборудование (кабели и провода) в стороне от
движущихся транспортных средств.

� При подъёме вручную тяжёлых деталей или
оборудования следуйте рекомендациям, содержащимся в
документе Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting
Equation (Publication No. 94–110) (Инструкция Расчетов по
Подъему Грузов Национального института Охраны Труда,
публикация № 94–110).

ÑÂÅÐÕËÈÌÈÒÍÀß ÐÀÁÎÒÀ ìîæåò áûòü
ïðè÷èíîé ÏÅÐÅÃÐÅÂÀ.

� Ïåðèîä îõëàæäåíèÿ äîëæåí ñëåäîâàòü
íîìèíàëüíîìó ðàáî÷åìó öèêëó.

� Ñíèçüòå òîê èëè óìåíüøèòå ðàáî÷èé
öèêë, ïðåæäå ÷åì ñíîâà íà÷àòü ñâàðêó.

� Íå çàêðûâàéòå è íå ôèëüòðóéòå ïîäà÷ó âîçäóõà ê
óñòàíîâêå.

ËÅÒßÙÈÅ ÈÑÊÐÛ ìîãóò òðàâìèðîâàòü!

� Èñïîëüçóé ñâàðî÷íûé ùèòîê äëÿ çàùèòû
ãëàç è ëèöà.

� Ïðèäàé ôîðìó âîëüôðàìîâîìó ýëåêòðîäó
òîëüêî íà çàòî÷íîì ñòàíêå
ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè îãðàæäåíèÿìè
â áåçîïàñíîì ìåñòå ñ ïðàâèëüíîé
çàùèòíîé îäåæäîé äëÿ ëèöà, ðóê è òåëà.

� Èñêðû ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ïîæàðà - äåðæè
ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ âåùåñòâà â ñòîðîíå.

ÑÒÀÒÈÊÀ (ESD) ìîæåò ïîâðåäèòü 
ñîåäèíèòåëüíûå ùèòû PC.

� Îäåíüòå çàçåìë¸ííûé õîìóò íà çàïÿñòüå
ÏÐÅÆÄÅ ÷åì áðàòü ðóêàìè
ñîåäèíèòåëüíûå ùèòû èëè ÷àñòè.

� Èñïîëüçóéòå ïðàâèëüíûå
àíòèñòàòè÷åñêèå ìåøêè è êîðîáêè äëÿ
õðàíåíèÿ, ïåðåäâèæåíèÿ èëè ïîñûëêè
ñîåäèíèòåëüíûõ ùèòîâ PC.

ÄÂÈÆÓÙÈÅÑß ×ÀÑÒÈ ìîãóò òðàâìèðîâàòü!

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò
âðàùàþùèõñÿ ÷àñòåé.

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò çîí
çàùåìëåíèÿ, òàêèõ êàê ïðèâîäíûå ðîëèêè.

ÝËÅÊÒÐÎÄÍÀß ÏÐÎÂÎËÎÊÀ ìîæåò ñòàòü 
ïðè÷èíîé óâå÷üÿ.

� Íå íàæèìàéòå íà êóðîê ñâàðî÷íîãî
ïèñòîëåòà äî ïîëó÷åíèÿ ñîîòâåòñòâóþùåé
êîìàíäû.

� Ïðè çàïðàâêå ýëåêòðîäíîé ïðîâîëîêè íå
íàïðàâëÿéòå ïèñòîëåò â ñòîðîíó
êàêîé‐ëèáî ÷àñòè òåëà èëè â íàïðàâëåíèè
äðóãèõ ëþäåé.
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ÄÂÈÆÓÙÈÅÑß ×ÀÑÒÈ ìîãóò òðàâìèðîâàòü!

� Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò
âðàùàþùèõñÿ ÷àñòåé, òàêèõ êàê
âåíòèëÿòîðû.

� Äâåðè, ïàíåëè, ÷åõëû è îãðàæäåíèÿ
äîëæíû áûòü çàêðûòû è çàêðåïëåíû.

� При необходимости технического обслуживаниия или
поиске неисправностей, только квалифицированные
специалисты могут снимать дверцы, панели, кожухи или
ограждения.

� Ïî îêîí÷àíèè òåõîáñëóæèâàíèÿ è äî ïîäêëþ÷åíèÿ
ñåòåâîãî êàáåëÿ óñòàíîâèòå ëþ÷êè, ïàíåëè, êðûøêè è
ýêðàíû íà ìåñòî.

ÏÐÎ×ÒÈÒÅ ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ.

� Ïåðåä óñòàíîâêîé, ýêñïëóàòàöèåé èëè
òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì àïïàðàòà,
âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå è ñëåäóéòå
óêàçàíèÿì â íàêëåííûõ ýòèêåòêàõ íà
îáîðóäîâàíèè è òðåáîâàíèÿì â
Ðóêîâîäñòâå ïî Ýêñïëóàòàöèè.
Ïðî÷èòàéòå óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå
áåçîïàñíîñòè, íàïå÷àòàííûå â íà÷àëå
Ðóêîâîäñòâà è íà÷àëå êàæäîãî ðàçäåëà.

� Ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå
÷àñòè îò ïðîèçâîäèòåëÿ.

� Ðåìîíò è òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå ñëåäóåò âûïîëíÿòü
â ñîîòâåòñòâèè ñ Èíñòðóêöèåé ïî ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå
ñ îòðàñëåâûìè ñòàíäàðòàìè è íàöèîíàëüíûìè,
ãîñóäàðñòâåííûìè è ìåñòíûìè íîðìàìè.

H.F. ÐÀÄÈÀÖÈß ìîæåò áûòü ïðè÷èíîé ïîìåõ.

� Âûñîêàÿ ÷àñòîòà (H.F.) ìîæåò áûòü
ïðè÷èíîé ïîìåõ äëÿ ðàäèîíàâèãàöèè,
ñëóæáû áåçîïàñíîñòè, êîìïüþòåðîâ è
îáîðóäîâàíèÿ ñâÿçè.

� Òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë,
çíàêîìûé ñ ýëåêòðîííûì îáîðóäîâàíèåì,
ìîæåò óñòàíîâèòü ýòî îáîðóäîâàíèå.

� Ïîòðåáèòåëü íåñ¸ò îòâåòñòâåííîñòü çà òî, ÷òîáû
êâàëèôèöèðîâàííûé ýëåêòðèê áûñòðî ñêîððåêòèðîâàë
ëþáûå ïðîáëåìû âìåøàòåëüñòâà, âîçíèêøèå ïðè
óñòàíîâêå.

� Åñëè âû èçâåùåíû îðãàíèçàöèåé FCC î ïîìåõàõ,
ïðåêðàòèòå èñïîëüçîâàíèå îáîðóäîâàíèÿ íåìåäëåííî.

� Óñòàíîâêà äîëæíà ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòüñÿ è
îáñëóæèâàòüñÿ.

� Äâåðè è ïàíåëè èñòî÷íèêà âûñîêîé ÷àñòîòû äåðæè ïëîòíî
çàêðûòûìè, ñîáëþäàé ìåæýëåêòðîäíûé çàçîð â
ïðàâèëüíîì ïîëîæåíèè è èñïîëüçóé çàçåìëåíèå è áàðüåðû,
÷òîáû ñâåñòè ê ìèíèìóìó âîçìîæíîñòü ïîìåõ.

ÄÓÃÎÂÀß ÑÂÀÐÊÀ ìîæåò ñîçäàâàòü
ïîìåõè.

� Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ ýíåðãèÿ ìîæåò
ñîçäàâàòü ïîìåõè ÷óâñòâèòåëüíîìó
ýëåêòðîííîìó îáîðóäîâàíèþ, êàê
íàïðèìåð, êîìïüþòåðàì è óïðàâëÿåìîìó
êîìïüþòåðîì îáîðóäîâàíèþ, êàê
íàïðèìåð, ðîáîòàì.

� Óáåäèñü ÷òî âñ¸ îáîðóäîâàíèå â ðàéîíå ñâàðêè
ñîâìåñòèìî ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì ïîëåì àïïàðàòà.

� Äëÿ óìåíüøåíèÿ âîçìîæíûõ ïîìåõ, äåðæè ñâàðî÷íûå
êàáåëè ïî âîçìîæíîñòè êîðî÷å, áëèçêî äðóã ê äðóãó è
âíèçó, êàê íàïðèìåð, íà ïîëó.

� Âàðèòü íà ðàññòîÿíèè 100 ìåòðîâ îò ëþáîãî
÷óâñòâèòåëüíîãî ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ.

� Óáåäèñü, ÷òî ñâàðî÷íàÿ ìàøèíà óñòàíîâëåíà è
çàçåìëåíà ñîãëàñíî ýòîé èíñòðóêöèè.

� Åñëè ïîìåõè âñå æå ïðîèñõîäÿò, ïîòðåáèòåëü äîëæåí
ïðèíÿòü äîïîëíèòåëüíûå ìåðû, êàê íàïðèìåð, ïåðåäâèíóòü
ñâàðî÷íóþ ìàøèíó, èñïîëüçîâàòü ýêðàíèðîâàííûé
êàáåëü, èñïîëüçîâàòü ëèíåéíûå ôèëüòðû èëè îãðàäèòü
ðàáî÷óþ çîíó.

1-4. Êàëèôîðíèéñêîå ïðåäëîæåíèå 65 Ïðåäîñòåðåæåíèé

Ñâàðî÷íîå èëè ìåòàëëîðåæóùåå îáîðóäîâàíèå
âûðàáàòûâàåò ïàðû è ãàçû, êîòîðûå ñîäåðæàò
õèìè÷åñêèå ýëåìåíòû èçâåñòíûå äëÿ øòàòà
Êàëèôîðíèÿ, êîòîðûå ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ðîäîâûõ
ïàòîëîãèé è â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ ðàêîâûõ
çàáîëåâàíèé. (California Health & Safety Code Section
25249.5 et seq.)

Øòûðè áàòàðåè, çàæèìû è ñîïóòñòâóþùèå àêñåññóàðû
ñîäåðæàò ñâèíåö è ñâèíöîâûå êîìïîíåíòû,
õèìè÷åñêèå ýëåìåíòû èçâåñòíûå äëÿ øòàòà
Êàëèôîðíèÿ, êîòîðûå ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ðîäîâûõ
ïàòîëîãèé è ðàêîâûõ çàáîëåâàíèé èëè ïðîáëåì
ñâÿçàííûõ ñ âîñïðîèçâîäñòâîì. Âûìûòü ðóêè ïîñëå
ïîëüçîâàíèÿ.

Äëÿ Áåíçèíîâûõ äâèãàòåëåé:

Âûõëîïíûå ãàçû äâèãàòåëÿ ñîäåðæàò õèìè÷åñêèå
ýëåìåíòû èçâåñòíûå äëÿ øòàòà Êàëèôîðíèÿ, êîòîðûå
ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ðîäîâûõ ïàòîëîãèé è â
íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ ðàêîâûõ çàáîëåâàíèé èëè ïðîáëåì
ñâÿçàííûõ ñ âîñïðîèçâîäñòâîì.

Äëÿ Äèçåëüíûõ äâèãàòåëåé:

Âûõëîïíûå ãàçû äèçåëüíîãî äâèãàòåëÿ è íåêîòîðûå
ñîñòàâíûå êîìïîíåíòû, èçâåñòíûå äëÿ øòàòà
Êàëèôîðíèÿ, êîòîðûå ìîãóò áûòü ïðè÷èíîé ðîäîâûõ
ïàòîëîãèé è â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ ðàêîâûõ
çàáîëåâàíèé èëè ïðîáëåì ñâÿçàííûõ ñ
âîñïðîèçâîäñòâîì.
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1-5. Ãëàâíûå ñòàíäàðòû áåçîïàñíîñòè
Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, ANSI Standard Z49.1,
from Global Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184, website:
www.global.ihs.com).
Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Welding
and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1, from Glob-
al Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184, website:
www.global.ihs.com).
National Electrical Code, NFPA Standard 70, from National Fire Protec-
tion Association, Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website:
www.nfpa.org and www. sparky.org).
Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-1,
from Compressed Gas Association, 4221 Walney Road, 5th Floor,
Chantilly, VA 20151 (phone: 703-788-2700, website:www.cganet.com).
Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2, from Canadian Standards Association, Standards Sales, 5060
Spectrum Way, Suite 100, Ontario, Canada L4W 5NS (phone:
800-463-6727, website: www.csa-international.org).
Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Protec-
tion, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards Institute,

25 West 43rd Street, New York, NY 10036 (phone: 212-642-4900, web-
site: www.ansi.org).
Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B, from National Fire Protection Association,
Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website: www.nfpa.org.
OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910, Subpart Q,
and Part 1926, Subpart J, from U.S. Government Printing Office, Super-
intendent of Documents, P.O. Box 371954, Pittsburgh, PA 15250-7954
(phone: 1-866-512-1800) (there are 10 OSHA Regional Offices—
phone for Region 5, Chicago, is 312-353-2220, website:
www.osha.gov).
U.S. Consumer Product Safety Commission (CPSC), 4330 East West
Highway, Bethesda, MD 20814 (phone: 301-504-7923, website:
www.cpsc.gov).
Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation, The Na-
tional Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH), 1600
Clifton Rd, Atlanta, GA 30333 (phone: 1-800-232-4636, website:
www.cdc.gov/NIOSH).

1-6. Èíôîðìàöèÿ îá ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîëÿõ
Электромагнитные поля (ЭМП) образуются при прохождении
электрического тока через любой проводник. Сварочный ток со
здает ЭМП вокруг сварочной цепи и сварочного оборудования.
ЭМП могут создавать помехи в работе некоторых имплантирован
ных медицинских приборов, таких как электронные стимуляторы
сердца. Для лиц с имплантированными медицинскими приборами
должны предусматриваться защитные меры. К таким мерам мо
жет относиться ограничение доступа для случайных посетителей
или индивидуальная оценка риска для здоровья сварщиков. Для
сведения к минимуму воздействия ЭМП сварочной цепи все свар
щики должны соблюдать следующие процедуры:

1. Ðàñïîëàãàòü êàáåëè áëèçêî äðóã ê äðóãó ïîñðåäñòâîì
ñêðóòêè èëè îáìîòêè ëåíòîé, ëèáî èñïîëüçîâàíèÿ
êàáåëüíîãî êîæóõà.

2. Не становиться между сварочными кабелями. Размещать
кабеля с одной стороны подальше от оператора.

3. Не оборачивайтесь кабелем.

4. Голова и туловище должны находиться как можно дальше от
оборудования сварочной цепи.

5. Присоединять рабочий зажим к обрабатываемому изделию
как можно ближе к месту резки.

6. Не работать, не садиться и не облокачиваться на источник
питания.

7. Не выполнять сварку во время перемещения источника
питания сварочной дуги или механизма подачи проволоки.

Îá èìïëàíòèðîâàííûõ ìåäèöèíñêèõ ïðèáîðàõ:
Ëèöàì ñ èìïëàíòèðîâàííûìè ìåäèöèíñêèìè ïðèáîðàìè ïåðåä
âûïîëíåíèåì äóãîâîé ñâàðêè èëè ïðèáëèæåíèåì ê óñòàíîâêàì
äóãîâîé ñâàðêè, òî÷å÷íîé ñâàðêè, ñòðîæêè, ïëàçìåííî-äóãîâîé
ðåçêè èëè èíäóêöèîííîãî íàãðåâà ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó
è èçãîòîâèòåëþ ïðèáîðîâ. Åñëè âðà÷ ðàçðåøèò, ðåêîìåíäóåòñÿ
âûïîëíèòü óêàçàííûå âûøå ïðîöåäóðû.
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ÐÀÇÄÅË 2 - ÌÎÍÒÀÆ

2-1. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

A. Ìîäåëü ñ äèàïàçîíîì íàïðÿæåíèé 220-230/460-575 Â*

Ðåæèì
ñâàðêè

Íàïðÿæåíèå
ïèòàíèÿ

Íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü

Äèàïàçîí
ñâàðî÷íûõ

òîêîâ

Ìàêñèìàëüíîå
íàïðÿæåíèå

õîëîñòîãî õîäà

Âõîäíîé òîê ïðè íîìèíàëüíîé
íàãðóçêå, ÷àñòîòà 50 - 60 Ãö

ÊÂÀ KÂÒ Ðàçìåðû
Âåñ áåç

óïàêîâêè
220 230 460 575

Ñâàðêà
ýëåêòðîäîì
STICK
(SMAW)

3 Ôàçû

280 A ïðè 31,2 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 35 %

5-280 A

77 Â ïîñòîÿííîãî
òîêà

35,0 34,2 17,8 14,7 14,6 10,2

Âûñîòà: 
13-1/2

äþéìîâ (343
ìì) Øèðèíà: 
7-1/2 äþéìîâ

(191 ìì) 
Äëèíà: 

18 äþéìîâ 
(457 ìì)

41 ôóíò
(18,6 êã)

200 A ïðè 28 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 100 %

23,3 22,5 11,7 9,7 9,6 6,4

Îäíîôàçíîå

200 A ïðè 28 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 50 %

5-200 A

43,9 43,0 n/a n/a 10,1 6,6

150 A ïðè 26 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 100 %

32,7 32,0 n/a n/a 7,3 4,6

*Âîçìîæíî îñíàùåíèå óñòàíîâêè ðàçúåìàìè Dinse èëè Tweco.

B. Ìîäåëü ñ äèàïàçîíîì íàïðÿæåíèé 208-230/400-460 Â*

Ðåæèì
ñâàðêè

Íàïðÿæåíèå
ïèòàíèÿ

Íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü

Äèàïàçîí
ñâàðî÷íûõ

òîêîâ

Ìàêñèìàëüíîå
íàïðÿæåíèå

õîëîñòîãî õîäà

Âõîäíîé òîê ïðè íîìèíàëüíîé
íàãðóçêå, ÷àñòîòà 50 - 60 Ãö

ÊÂÀ KÂÒ Ðàçìåðû
Âåñ áåç

óïàêîâêè
208 230 400 460

Ñâàðêà
ýëåêòðîäî
ì STICK
(SMAW)

3 Ôàçû

280 A ïðè 31,2 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 35 %

5-280 A

67 Â ïîñòîÿííîãî
òîêà

36,0 34,0 19,8 17,5 14,0 10,2

Âûñîòà: 
13-1/2

äþéìîâ (343
ìì) Øèðèíà: 
7-1/2 äþéìîâ

(191 ìì) 
Äëèíà: 

18 äþéìîâ 
(457 ìì)

41 ôóíò
(18,6 êã)

200 A ïðè 28 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 100 %

23,5 22,8 13,5 12,7 10,2 6,9

Îäíîôàçíîå

200 A ïðè 28 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 50 %

5-200 A

43,9 43,0 n/a n/a 9,9 6,5

150 A ïðè 26 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 100 %

35,0 32,9 n/a n/a 7,6 4,8

*Âîçìîæíî îñíàùåíèå óñòàíîâêè ðàçúåìàìè Dinse èëè Tweco.
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C. Ìîäåëü VRD ñ äèàïàçîíîì íàïðÿæåíèé 208-230/400-460 Â*

Ðåæèì
ñâàðêè

Íàïðÿæåíè
å ïèòàíèÿ

Íîìèíàëüíàÿ
ìîùíîñòü

Äèàïàçîí
ñâàðî÷íûõ

òîêîâ

Ìàêñèìàëüíîå
íàïðÿæåíèå

õîëîñòîãî õîäà

Âõîäíîé òîê ïðè íîìèíàëüíîé
íàãðóçêå, ÷àñòîòà 50 - 60 Ãö

ÊÂÀ KÂÒ Ðàçìåðû
Âåñ áåç
óïàêîâ

êè208 230 400 460

Ñâàðêà
ýëåêòðîäîì
STICK
(SMAW)

3 Ôàçû

280 A ïðè 31,2 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 35 %

5-280 A

30 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà

36,0 34,0 19,8 17,5 14,0 10,2

Âûñîòà:
13-1/2

äþéìîâ
(343 ìì)
Øèðèíà:

7-1/2
äþéìîâ
(191 ìì) 
Äëèíà:

18 äþéìîâ 
(457 ìì)

41 ôóíò
(18,6 êã)

200 A ïðè 28 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 100 %

23,5 22,8 13,5 12,7 10,2 6,9

Îäíîôàçíîå

200 A ïðè 28 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 50 %

5-200 A

43,9 43,0 n/a n/a 9,9 6,5

150 A ïðè 26 Â
ïîñòîÿííîãî

òîêà è ðàáî÷åì
öèêëå 100 %

35,0 32,9 n/a n/a 7,6 4,8

*Âîçìîæíî îñíàùåíèå óñòàíîâêè ðàçúåìàìè Dinse èëè Tweco.

2-2. Ðàáî÷èé öèêë è ïåðåãðåâ

200 A ïðè ðàáî÷åì öèêëå 50% è ðàáîòå îò
îäíîôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ

Ïåðåãðåâ

0

15

ÈËÈ

óìåíüøèòü ðàáî÷èé öèêëÌèíóòû

280 A ïðè ðàáî÷åì öèêëå 35% è ðàáîòå îò
òðåõôàçíîãî íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ

Ñâàðêà â òå÷åíèå 5 ìèíóò Îòäûõ 5 ìèíóò

221 587-A

Ñâàðêà â òå÷åíèå 3-1/2 ìèíóò Îòäûõ 6-1/2 ìèíóò

Àìïåðû
èëè

âîëüòû

% ÐÀÁÎ×ÅÃÎ ÖÈÊËÀ

Ñ
Â

À
Ð

Î
×

Í
Û

É
 Ò

Î
Ê

 (
À

)

ÐÀÁÎÒÀ ÎÒ
ÒÐÅÕÔÀÇÍÎÃÎ
ÍÀÏÐßÆÅÍÈß

ÐÀÁÎÒÀ ÎÒ
ÎÄÍÎÔÀÇÍÎÃÎ
ÍÀÏÐßÆÅÍÈß

Ðàáî÷èé öèêë - ýòî ïðîöåíòíîå
îòíîøåíèå, ïîêàçûâàþùåå, êàêóþ
÷àñòü îò 10 ìèíóò óñòàíîâêà ìîæåò
ïðîèçâîäèòü ñâàðêó ïðè
íîìèíàëüíîé íàãðóçêå áåç
ïåðåãðåâà.

Ïðè ïåðåãðåâå óñòàíîâêè
ïðåêðàùàåòñÿ ïîäà÷à âûõîäíîãî
òîêà è âêëþ÷àåòñÿ îõëàæäàþùèé
âåíòèëÿòîð. Â ýòîì ñëó÷àå äàéòå
óñòàíîâêå îñòûòü â òå÷åíèå
15 ìèíóò. Ïåðåä âîçîáíîâëåíèåì
ñâàðêè ñëåäóåò óìåíüøèòü ñèëó òîêà
èëè ðàáî÷èé öèêë.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Ïðåâûøåíèå
ðàáî÷åãî öèêëà ìîæåò ïðèâåñòè ê
ïîâðåæäåíèþ àãðåãàòà è ê óòðàòå
ïðàâà íà ãàðàíòèþ.
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2-3. Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ñâàðêè ýëåêòðîäàìè (SMAW) äëÿ ìîäåëè CST 280

Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå
ïîêàçûâàþò ìèíèìóì è
ìàêñèìóì íàïðÿæåíèÿ è òîêà
íà âûõîäå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.
Êðèâûå âñåõ îñòàëüíûõ
ðåæèìîâ ðàñïîëàãàþòñÿ ìåæäó
ïîêàçàííûìè êðèâûìè.

Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ðåæèìà xx10 Stick

Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ðåæèìà xx18 Stick

Ïðèì. 221 588-A

ÏÎÑÒÎßÍÍÛÉ ÒÎÊ Â ÀÌÏÅÐÀÕ
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2-4. Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ñâàðêè âîëüôðàìîâûìè ýëåêòðîäàìè TIG (GTAW) 
äëÿ ìîäåëè CST 280

Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå
ïîêàçûâàþò ìèíèìóì è
ìàêñèìóì íàïðÿæåíèÿ è òîêà
íà âûõîäå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.
Êðèâûå âñåõ îñòàëüíûõ
ðåæèìîâ ðàñïîëàãàþòñÿ ìåæäó
ïîêàçàííûìè êðèâûìè.

Âîëüòàìïåðíàÿ êðèâàÿ ñâàðêè âîëüôðàìîâûìè ýëåêòðîäàìè TIG

Ïðèì. 221 588-A
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2-5. Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ñâàðêè ýëåêòðîäàìè (SMAW) äëÿ ìîäåëè CST 280
VRD

Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå
ïîêàçûâàþò ìèíèìóì è
ìàêñèìóì íàïðÿæåíèÿ è òîêà
íà âûõîäå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.
Êðèâûå âñåõ îñòàëüíûõ
ðåæèìîâ ðàñïîëàãàþòñÿ ìåæäó
ïîêàçàííûìè êðèâûìè.

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

0 50 100 150 200 250 300 350 400

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

0 50 100 150 200 250 300 350 400

Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ðåæèìà xx10 Stick

Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå ðåæèìà xx18 Stick

ÏÎÑÒÎßÍÍÛÉ ÒÎÊ Â ÀÌÏÅÐÀÕ

30A ÌßÃÊÈÉ
ÐÅÆÈÌ

30A ÆÅÑÒÊÈÉ
ÐÅÆÈÌ

280A ÌßÃÊÈÉ
ÐÅÆÈÌ

280A
ÆÅÑÒÊÈÉ

ÐÅÆÈÌ

ÏÎÑÒÎßÍÍÛÉ ÒÎÊ Â ÀÌÏÅÐÀÕ

30A 
ÌßÃÊÈÉ
ÐÅÆÈÌ

30A ÆÅÑÒÊÈÉ
ÐÅÆÈÌ

280A ÌßÃÊÈÉ
ÐÅÆÈÌ

280A
ÆÅÑÒÊÈÉ

ÐÅÆÈÌ

D
C

 Â
Î

Ë
Ü

Ò
û

D
C

 Â
Î

Ë
Ü

Ò
û



OM-217 655 Ñòðàíèöà ¹ 12

2-6. Âîëüòàìïåðíàÿ êðèâàÿ ñâàðêè âîëüôðàìîâûìè ýëåêòðîäàìè TIG (GTAW) äë
ìîäåëè CST 280 VRD

Âîëüòàìïåðíûå êðèâûå
ïîêàçûâàþò ìèíèìóì è
ìàêñèìóì íàïðÿæåíèÿ è òîêà
íà âûõîäå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.
Êðèâûå âñåõ îñòàëüíûõ
ðåæèìîâ ðàñïîëàãàþòñÿ ìåæäó
ïîêàçàííûìè êðèâûìè.
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2-7. Âûáîð ìåñòà äëÿ óñòàíîâêè

1 Áëîê îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ

Ðàçìåùàéòå àãðåãàò âáëèçè
ñîîòâåòñòâóþùåãî èñòî÷íèêà
ýëåêòðîïèòàíèÿ.

! Îñîáûå òðåáîâàíèÿ ê óñòàíîâêå
ìîãóò ïðåäúÿâëÿòüñÿ â ñëó÷àå
ïðèñóòñòâèÿ áåíçèíà èëè áûñòðî
èñïàðÿþùèõñÿ æèäêîñòåé (Ñì.
Ñòàòüþ 511 NEC èëè Ðàçäåë 20
CEC).

Ìåñòî óñòàíîâêè è âîçäóøíûé ïîòîê

1

803 942-A

18 äþéìîâ
(457 ìì)

13-1/2 äþéìà
(343 ìì)

7-1/2 äþéìà
(191 ìì)

Ðàçìåðû è ìàññà

40 ôóíòîâ (18,2 êã) - ñ ñåòåâûì øíóðîì

18 äþéìîâ
(457 ìì)

18 äþéìîâ
(457 ìì)
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2-8. Âûõîäíûå ðàçúåìû ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ è âûáîð ðàçìåðà êàáåëÿ*
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Суммарная длина кабеля в сварочной цепи (см. таблицу ниже) равна объединённой длине обоих сварочных кабелей.
Например, если источник питания расположен на расстоянии 100 футов (30 м) от изделия, то суммарная длина кабеля в сварочной
цепи равняется 200 футов (2 x 100 футов). Для определения длины кабеля следует использовать столбец «200 футов (60 м)».

Ðàçìåð ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ** è îáùàÿ äëèíà êàáåëÿ (ìåäü) â ñâàðî÷íîé öåïè Íå
áîëåå***

Äî 100 ôóòîâ
(30 ì)

150
ôóòîâ
(45 ì)

200
ôóòîâ
(60 ì)

250
ôóòîâ
(70 ì)

300
ôóòîâ
(90 ì)

350
ôóòîâ
(105 ì)

400
ôóòîâ
(120 ì)

Ñâàðî÷íûå ðàçúåìû

! Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì
ê ñâàðî÷íûì
ðàçúåìàì íåîáõîäèìî
îòêëþ÷èòü ïèòàíèå.

! Íå èñïîëüçóéòå
ñòàðûå,
ïîâðåæä¸ííûå, íå
ïðàâèëüíîãî ðàçìåðà
èëè ïëîõî ñðàùåííûå
êàáåëè.

Ñâàðî÷íûé
òîê (À)***

Ðàáî÷è
é öèêë

10 -
60%

Ðàáî÷è
é öèêë

60 -
100%

Ðàáî÷èé öèêë 10 - 100%

Âûõîäíûå ðîçåòêè
-+

100 4 (20) 4 (20) 4 (20) 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 1/0 (60)

150 3 (30) 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 3/0 (95)

200 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120) 4/0 (120)

250 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120)
2

ïðîâîäà
2/0 (2x70)

2
ïðîâîäà
2/0 (2x70)

300 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120)
2

ïðîâîäà
2/0 (2x70)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

350 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120)
2

ïðîâîäà
2/0 (2x70)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

2
ïðîâîäà
3/0 (2x95)

2
ïðîâîäà

4/0
(2x120)

* Â äàííîé òàáëèöå ñîäåðæàòñÿ ðåêîìåíäàöèè îáùåãî õàðàêòåðà, êîòîðûå ìîãóò íå ïîäõîäèòü ê êàêîìó-òî êîíêðåòíîìó ñëó÷àþ.
Åñëè êàáåëü ïåðåãðåâàåòñÿ, èñïîëüçóéòå ñëåäóþùèé ïî ðàçìåðó êàáåëü.

** Ñå÷åíèå æèëû ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ (ïî êëàññèôèêàöèè AWG - Àìåðèêàíñêîãî êàëèáðà ïðîâîäíèêîâ) âûáðàíî ïðè óñëîâèè ïàäåíèÿ
íàïðÿæåíèÿ íå áîëåå 4 Â èëè ìèíèìàëüíîé ïëîòíîñòè òîêà 300 êðóãîâûõ ìèë íà àìïåð.
( ) = ìì2 â ìåòðè÷åñêîé ñèñòåìå
*** Select weld cable size for pulsing application at peak amperage value.

**** Âûáðàòü ðàçìåð ñâàðî÷íîãî êàáåëÿ äëÿ èìïóëüñíîãî ðåæèìà ðàáîòû ïðè ïèêîâîì çíà÷åíèè ñèëû òîêà.

Ref. S-0007-G  2009−08
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2-9. Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðè TIG‐ñâàðêå â ðåæèìå Lift‐Arc� DCEN (ñâàðêà
ïîñòîÿííûì òîêîì íà îòðèöàòåëüíîì ýëåêòðîäå)

803 943-A

1 Ïîëîæèòåëüíûé (+) ñâàðî÷íûé
ðàçúåì

Ïîäñîåäèíèòü ïðîâîä, èäóùèé ê
ñâàðèâàåìîé çàãîòîâêå, ê
ïîëîæèòåëüíîìó ñâàðî÷íîìó
ðàçúåìó.

2 Îòðèöàòåëüíûé (-) ñâàðî÷íûé
ðàçúåì

Ïîäñîåäèíèòü ãîðåëêó TIG äëÿ
ñâàðêè âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì ê
îòðèöàòåëüíîìó ñâàðî÷íîìó ðàçúåìó.

3 Ãàçîâûé áàëëîí

4 Âåíòèëü ãàçîâîãî áàëëîíà

Ñëåãêà ïðèîòêðûòü âåíòèëü, òàê,
÷òîáû ïîòîê ãàçà ñäóë ãðÿçü ñ
âåíòèëÿ. Çàêðûòü âåíòèëü.

5 Ðåãóëÿòîð/ðàñõîäîìåð

6 Ðåãóëÿòîð ðàñõîäà ãàçà

Ñòàíäàðòíûé ðàñõîä ãàçà ñîñòàâëÿåò
15 êóá. ôóòîâ/÷àñ (7,1 ë/ìèí).

Ïîäñîåäèíèòü øëàíã ãàçîïîäâîäà
ãîðåëêè ê ðåãóëÿòîðó/ðàñõîäîìåðó.

7 Ãàçîâûé êëàïàí

Äàííûé êëàïàí ðåãóëèðóåò ïîäà÷ó
ãàçà äî âîçáóæäåíèÿ äóãè è ïîñëå åå
ãàøåíèÿ. Îòêðûòü êëàïàí íà ãîðåëêå
íåïîñðåäñòâåííî ïåðåä ñâàðêîé.

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:

3

4

11/16 äþéìà, 1-1/8 äþéìà (21 ìì)

5

6

2

1

7

2-10. Ïîäêëþ÷åíèÿ ïðè ðåæèìå DCEP (ñâàðêà ïîñòîÿííûì òîêîì íà
ïîëîæèòåëüíîì ýëåêòðîäå)

803 944-A

1 Îòðèöàòåëüíûé (-) ñâàðî÷íûé
ðàçúåì

Ïîäñîåäèíèòü ïðîâîä, èäóùèé ê
ñâàðèâàåìîé çàãîòîâêå, ê
îòðèöàòåëüíîìó ñâàðî÷íîìó ðàçúåìó.

2 Ïîëîæèòåëüíûé (+) ñâàðî÷íûé
ðàçúåì

Ïîäñîåäèíèòü ýëåêòðîäîäåðæàòåëü ê
ïîëîæèòåëüíîìó ñâàðî÷íîìó
ðàçúåìó.

2

1
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2-11. Ñåðâèñíîå ðóêîâîäñòâî ïî ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè

Íåñîáëþäåíèå ðåêîìåíäàöèé, èçëîæåííûõ â äàííîì ñåðâèñíîì ðóêîâîäñòâå ïî ýëåêòðè÷åñêîé ÷àñòè, ìîæåò ïðèâåñòè ê
ïîðàæåíèþ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì èëè âîçíèêíîâåíèþ ïîæàðîîïàñíûõ ñèòóàöèé. Äàííûå ðåêîìåíäàöèè îòíîñÿòñÿ ê
âûäåëåííîé ðàñïðåäåëèòåëüíîé ñåòè, ïàðàìåòðû êîòîðîé ñîîòâåòñòâóþò íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè è ðàáî÷åìó öèêëó
èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ñâàðî÷íîé äóãè.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - ÍÅÂÅÐÍÎÅ ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅ ÏÈÒÀÍÈß ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîëîìêå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ñâàðî÷íîé äóãè. Äëÿ ðàáîòû
äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ òðåáóåòñÿ ÍÅÏÐÅÐÛÂÍÀß ïîäà÷à ýëåêòðîýíåðãèè ïðè íîìèíàëüíîé ÷àñòîòå��10%) è íàïðÿæåíèè ��10%).
Íàïðÿæåíèå ìåæäó ôàçîé è çåìëåé íå äîëæíî ïðåâûøàòü +10% îò íîìèíàëüíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ. Íå äîïóñêàåòñÿ
èñïîëüçîâàíèå ãåíåðàòîðà äëÿ ïîäà÷è íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ íà äàííîå îáîðóäîâàíèå, åñëè âêëþ÷åíî óñòðîéñòâî àâòîìàòè÷åñêîãî
ïåðåêëþ÷åíèÿ â ðåæèì õîëîñòîãî õîäà (óñòðîéñòâî, êîòîðîå ïåðåâîäèò äâèãàòåëü â ðåæèì õîëîñòîãî õîäà ïðè îòñóòñòâèè íàãðóçêè).

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ - Ôàêòè÷åñêîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå íå äîëæíî îòêëîíÿòüñÿ îò ìèíèìàëüíîãî è/èëè ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèé,
óêàçàííûõ â òàáëèöå, áîëåå ÷åì íà 10%. Åñëè îíî âûõîäèò çà ïðåäåëû äàííîãî äèàïàçîíà, òîê íà âûõîäå àãðåãàòà ìîæåò
îòñóòñòâîâàòü.

Îäíîôàçíîå
ïèòàíèå ïðè

÷àñòîòå 50/60 Ãö,
ðàáî÷èé öèêë 50%

Òðåõôàçíîå ïèòàíèå ïðè
÷àñòîòå 50/60 Ãö, ðàáî÷èé öèêë

35%

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ 208 220 230 208 220 230 400 460 575

Òîê íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè 43,9 43,9 43,0
36,
0

35,
0

34,
2

19,
8

17,
8

14,
7

Ìàêñèìàëüíûé ðåêîìåíäóåìûé íîìèíàë ñòàíäàðòíîãî ïðåäîõðàíèòåëÿ â
àìïåðàõ

Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü 1, ñ çàäåðæêîé íà ñðàáàòûâàíèå 2 50 50 50 45 45 45 25 20 15

Îáùåãî íàçíà÷åíèÿ 3 70 70 70 60 60 50 30 25 20

Ìèíèìàëüíûé ðàçìåð ïðîâîäà ïî êëàññèôèêàöèè AWG (Àìåðèêàíñêèé
êàëèáð ïðîâîäíèêîâ)4 8 8 8 10 10 10 14 14 14

MinÌàêñèìàëüíàÿ ðåêîìåíäóåìàÿ äëèíà ïèòàþùåãî ïðîâîäà â ôóòàõ
(ìåòðàõ)

117
(36)

129
(39)

141
(43)

101
(31)

113
(34)

123
(38)

149
(45)

196
(60)

306
(93)

Ìèíèìàëüíûé ðàçìåð ïðîâîäà çàçåìëåíèÿ ïî êëàññèôèêàöèè AWG
(Àìåðèêàíñêèé êàëèáð ïðîâîäíèêîâ)4 8 8 8 10 10 10 14 14 14

Ññûëêà: 2008 Íàöèîíàëüíûå ýëåêòðîòåõíè÷åñêèå íîðìû è ïðàâèëà (NEC) (âêëþ÷àÿ ñòàòüþ 630)

1 Ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òàêîé àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü, êðèâûå âðåìÿ‐òîê êîòîðîãî ñîîòâåòñòâóþò àíàëîãè÷íûì ïîêàçàòåëÿì
ïðåäîõðàíèòåëÿ ñ çàäåðæêîé íà ñðàáàòûâàíèå.

2 Ïðåäîõðàíèòåëè UL êëàññà ”RK5” ñ ”çàäåðæêîé íà ñðàáàòûâàíèå”. Cì. UL 248.
3 Ïðåäîõðàíèòåëè äëÿ ðàáîòû â ”íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ” (îáùåãî íàçíà÷åíèÿ, áåç çàäåðæêè íà ñðàáàòûâàíèå) - ýòî ïðåäîõðàíèòåëè

UL êëàññà ”Ê5” (ìîùíîñòüþ äî 60 À âêëþ÷èòåëüíî) è UL êëàññà ”Í” (65 À è áîëåå).
4 Ñîäåðæàùàÿñÿ â äàííîì ðàçäåëå èíôîðìàöèÿ ïî êàáåëÿì îïðåäåëÿåò èõ äëèíó (çà èñêëþ÷åíèåì ãèáêèõ øíóðîâ èëè êàáåëåé) îò

ýëåêòðîùèòà äî îáîðóäîâàíèÿ, â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì NEC (òàáëèöà 310.16). Åñëè èñïîëüçóåòñÿ ãèáêèé øíóð èëè êàáåëü, òî
ìèíèìàëüíûé ðàçìåð ïðîâîäà ìîæåò óâåëè÷èòüñÿ. Òðåáîâàíèÿ äëÿ ãèáêèõ øíóðîâ è êàáåëåé ïðèâåäåíû â òàáëèöå ñòàíäàðòîâ NEC
400.5 (A).
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! Ïåðåä âûïîëíåíèåì
îïèñàííûõ íèæå äåéñòâèé
íåîáõîäèìî âûêëþ÷èòü
íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ è
îòñîåäèíèòü ñåòåâîé êàáåëü.

Ïðîâåðèòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå
ïèòàþùåé ýëåêòðîñåòè.

1 Êðûøêà ïåðåêëþ÷àòåëÿ

2 Ïåðåêëþ÷àòåëü íàïðÿæåíèÿ

Âõîäíîå íàïðÿæåíèå, íà êîòîðîå
óñòàíîâëåí èñòî÷íèê ïèòàíèÿ,
óêàçàíî íà ýòèêåòêå âîçëå
ïåðåêëþ÷àòåëÿ.

Ïðîâåðèòü óñòàíîâëåííîå íà
àïïàðàòå íàïðÿæåíèå.
Èñïîëüçîâàòü ïåðåêëþ÷àòåëü
ñëåäóåò òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè
óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå íå
ñîîòâåòñòâóåò èìåþùåìóñÿ
âõîäíîìó íàïðÿæåíèþ.

! Íå ïåðåêëþ÷àòü ïîä
íàãðóçêîé.

×òîáû óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü
â äðóãîå ïîëîæåíèå, íåîáõîäèìî
îòêðûòü êðûøêó è ïåðåêëþ÷èòü
åãî íà íåîáõîäèìûé äèàïàçîí
çíà÷åíèé íàïðÿæåíèÿ.

� Îñíîâíàÿ ìîíòàæíàÿ ïëàòà

çàùèùåíà îò ñêà÷êîâ
íàïðÿæåíèÿ â ìîìåíò
âêëþ÷åíèÿ, à òàêæå
îò èçáûòî÷íîãî íàïðÿæåíèÿ,
âûçâàííîãî ïîäêëþ÷åíèåì ê
ñåòè ñ íåñîîòâåòñòâóþùèì
íàïðÿæåíèåì (íàïðèìåð, ïðè
çàäàííîì çíà÷åíèè 220-230
èëè 208-230 è íàïðÿæåíèè
ïèòàíèÿ 460-575 èëè
400-460). Åñëè ýòî
ïðîèçîøëî, ñëåäóåò
âûêëþ÷èòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ,
îòêðûòü çàäíþþ êðûøêó
ïåðåêëþ÷àòåëÿ è ïåðåêëþ÷èòü
åãî â íóæíîå ïîëîæåíèå,
ñîîòâåòñòâóþùåå çíà÷åíèþ
âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ.
Íåîáõîäèìî ïîäîæäàòü 10
ìèíóò ïåðåä ïîâòîðíûì
âêëþ÷åíèåì èñòî÷íèêà
ïèòàíèÿ, ÷òîáû ïðîèçîøåë
ñáðîñ çàùèòû.

� Âåðõíåå ïîëîæåíèå ñåëåêòîðà

ïîä óãëîì 90� ñîîòâåòñòâóåò
ñîñòîÿíèþ ÂÛÊË.

Ïåðåêëþ÷àòåëü ñëåäóåò
ïåðåêëþ÷àòü òàêèì îáðàçîì,
÷òîáû îí ïîëíîñòüþ óñòàíîâèëñÿ â
ïîëîæåíèå ôèêñàöèè.

2-12. Âûáîð îäíîôàçíîãî/òðåõôàçíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 208 - 230 Â
ïåðåìåííîãî òîêà

Ïðèì. 803 945-A / Ïðèì. 803 946-A

1

2

208−230
VAC

400−460
VAC

460−575
VAC

220−230
VAC

1

2

Ìîäåëü ñ äèàïàçîíîì íàïðÿæåíèé 208-230/400-460 Â

Ìîäåëü ñ äèàïàçîíîì íàïðÿæåíèé 220-230/460-575 Â

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:
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2-13. Âûáîð òðåõôàçíîãî âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ 400 - 575 Â ïåðåìåííîãî òîêà

Ïðèì. 803 945-A / Ïðèì. 803 946-A

! Ïåðåä âûïîëíåíèåì
îïèñàííûõ íèæå äåéñòâèé
íåîáõîäèìî âûêëþ÷èòü
íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ è
îòñîåäèíèòü ñåòåâîé êàáåëü.

Ïðîâåðèòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå
ïèòàþùåé ýëåêòðîñåòè.

1 Êðûøêà ïåðåêëþ÷àòåëÿ

2 Ïåðåêëþ÷àòåëü íàïðÿæåíèÿ

Âõîäíîå íàïðÿæåíèå, íà êîòîðîå
óñòàíîâëåí èñòî÷íèê ïèòàíèÿ,
óêàçàíî íà ýòèêåòêå âîçëå
ïåðåêëþ÷àòåëÿ.

Ïðîâåðèòü óñòàíîâëåííîå íà
àïïàðàòå íàïðÿæåíèå.
Èñïîëüçîâàòü ïåðåêëþ÷àòåëü
ñëåäóåò òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè
óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå íå
ñîîòâåòñòâóåò èìåþùåìóñÿ
âõîäíîìó íàïðÿæåíèþ.

! Íå ïåðåêëþ÷àòü ïîä
íàãðóçêîé.

×òîáû óñòàíîâèòü ïåðåêëþ÷àòåëü
â äðóãîå ïîëîæåíèå, íåîáõîäèìî
îòêðûòü êðûøêó è ïåðåêëþ÷èòü
åãî íà íåîáõîäèìûé äèàïàçîí
çíà÷åíèé íàïðÿæåíèÿ.

� Âåðõíåå ïîëîæåíèå ñåëåêòîðà

ïîä óãëîì 905 ñîîòâåòñòâóåò
ñîñòîÿíèþ ÂÛÊË.

Ïåðåêëþ÷àòåëü ñëåäóåò
ïåðåêëþ÷àòü òàêèì îáðàçîì,
÷òîáû îí ïîëíîñòüþ óñòàíîâèëñÿ â
ïîëîæåíèå ôèêñàöèè.

460−575
VAC

220−230
VAC

1

2

400−460
VAC

208−230
VAC

1

2

Ìîäåëü ñ äèàïàçîíîì íàïðÿæåíèé
208-230/400-460 Â

Ìîäåëü ñ äèàïàçîíîì íàïðÿæåíèé
220-230/460-575 Â

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:
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2-14. Ïîäêëþ÷åíèå ê îäíîôàçíîìó èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ

 803 766-A / 803 942-A

! Ìîíòàæ äîëæåí âûïîëíÿòüñÿ
òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûì
ïåðñîíàëîì ñ ïîëíûì
ñîáëþäåíèåì âñåõ
ãîñóäàðñòâåííûõ è ðåãèîíàëüíûõ
íîðìàòèâíûõ òðåáîâàíèé.

! Ïåðåä ïîäñîåäèíåíèåì ñåòåâîãî
êàáåëÿ îòêëþ÷èòå è çàáëîêèðóéòå
èñòî÷íèê ýëåêòðîïèòàíèÿ.

! Ïåðâûì âñåãäà ïîäñîåäèíÿéòå
çåëåíûé èëè æåëòî-çåëåíûé
ïðîâîä çàçåìëåíèÿ è íèêîãäà -
ôàçû.

Ïîñìîòðåòü çíà÷åíèÿ, óêàçàííûå íà
ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå, è ïðîâåðèòü
ñîîòâåòñòâèå íàïðÿæåíèÿ èñòî÷íèêà
ïèòàíèÿ.

1 ×åðíûé è áåëûé ïðîâîäà ïèòàíèÿ (L1 è
L2)

2 Êðàñíûé ñåòåâîé ïðîâîä

3 Çåëåíûé èëè æåëòî-çåëåíûé ïðîâîä
çàçåìëåíèÿ

4 Èçîëÿöèîííàÿ îïëåòêà

5 Ýëåêòðîèçîëÿöèîííàÿ ëåíòà

Çàèçîëèðóéòå êðàñíûé ïðîâîä, êàê ïîêàçàíî
íà ðèñóíêå.

6 Êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ

7 Áëîê îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ
(ïåðåêëþ÷àòåëü ïîêàçàí â
ïîëîæåíèè ÂÛÊË)

8 Êëåììà çàçåìëåíèÿ áëîêà
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ

9 Ëèíåéíûå êëåììû áëîêà
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ

Ñíà÷àëà ïîäñîåäèíèòå çåëåíûé èëè
æåëòî‐çåëåíûé ïðîâîä ê êëåììå
çàçåìëåíèÿ áëîêà îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ.

Ïîäñîåäèíèòå ê ñîîòâåòñòâóþùèì
êëåììàì áëîêà îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ
ñèëîâûå ïðîâîäà L1 è L2.

10 Ìàêñèìàëüíàÿ òîêîâàÿ çàùèòà

Âûáåðèòå òèï è âåëè÷èíó òîêîâîé
çàùèòû â ñîîòâåòñòâèè ñ Ðàçäåëîì 2-11
(íà ðèñóíêå ïîêàçàí áëîê îòêëþ÷åíèÿ
ïèòàíèÿ ñ ïðåäîõðàíèòåëåì).

Çàêðîéòå è çàôèêñèðóéòå ëþ÷îê áëîêà
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ. Óäàëèòå
áëîêèðóþùåå ïðèñïîñîáëåíèå è
óñòàíîâèòå ïåðåêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå
ÂÊË.

1

6

5
4

2

7

6

L1
L2

1

= GND/PE çàçåìëåíèå

3

3

1

8

9

10

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:
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2-15. Ïîäêëþ÷åíèå ê òðåõôàçíîìó èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ

803 766-A / 803 942-A

! Ìîíòàæ äîëæåí âûïîëíÿòüñÿ
òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûì
ïåðñîíàëîì ñ ïîëíûì
ñîáëþäåíèåì âñåõ
ãîñóäàðñòâåííûõ è ðåãèîíàëüíûõ
íîðìàòèâíûõ òðåáîâàíèé.

! Ïåðåä ïîäñîåäèíåíèåì ñåòåâîãî
êàáåëÿ îòêëþ÷èòå è çàáëîêèðóéòå
èñòî÷íèê ýëåêòðîïèòàíèÿ.

! Ïåðâûì âñåãäà ïîäñîåäèíÿéòå
çåëåíûé èëè æåëòî-çåëåíûé
ïðîâîä çàçåìëåíèÿ è íèêîãäà -
ôàçû.

Ïîñìîòðåòü çíà÷åíèÿ, óêàçàííûå íà
ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå, è ïðîâåðèòü
ñîîòâåòñòâèå íàïðÿæåíèÿ èñòî÷íèêà
ïèòàíèÿ.

1 Êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ

2 Áëîê îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ
(ïåðåêëþ÷àòåëü ïîêàçàí â
ïîëîæåíèè ÂÛÊË)

3 Çåëåíûé èëè æåëòî‐çåëåíûé ïðîâîä
çàçåìëåíèÿ

4 Êëåììà çàçåìëåíèÿ áëîêà
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ

5 Ñåòåâûå ïðîâîäà (L1, L2 è L3)

6 Ëèíåéíûå êëåììû áëîêà
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ

Ñíà÷àëà ïîäñîåäèíèòå çåëåíûé èëè
æåëòî-çåëåíûé ïðîâîä ê êëåììå
çàçåìëåíèÿ áëîêà îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ.

Ïîäñîåäèíèòå ñèëîâûå ïðîâîäà L1, L2 è
L3 ê ñîîòâåòñòâóþùèì êëåììàì áëîêà
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ.

7 Ìàêñèìàëüíàÿ òîêîâàÿ çàùèòà

Âûáåðèòå òèï è âåëè÷èíó òîêîâîé
çàùèòû â ñîîòâåòñòâèè ñ Ðàçäåëîì 2-11
(íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðàçìûêàòåëü ñ
ïðåäîõðàíèòåëåì).

Çàêðîéòå è çàôèêñèðóéòå ëþ÷îê áëîêà
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ. Óäàëèòå
áëîêèðóþùåå ïðèñïîñîáëåíèå è
óñòàíîâèòå ïåðåêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå
ÂÊË.

= GND/PE çàçåìëåíèå

L1

2

1

L2

L3

3

3

4

5

6

7

Íåîáõîäèìûå èíñòðóìåíòû:
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ÐÀÇÄÅË 3 - ÏÎÐßÄÎÊ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

3-1. Óïðàâëåíèå

Ïðèì. 217 192-A / 803 942-A

� Çåëåíûé öâåò íà çàâîäñêîé

òàáëè÷êå óêàçûâàåò íà ôóíêöèþ
TIG (ñâàðêà âîëüôðàìîâûì
ýëåêòðîäîì), ñåðûé - íà ñâàðêó
ïîêðûòûì ïëàâÿùèìñÿ
ýëåêòðîäîì.

1 Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ

Èñïîëüçóéòå ïåðåêëþ÷àòåëü äëÿ
âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ óñòàíîâêè è
èíäèêàòîðíîé ëàìïî÷êè.

2 Èíäèêàòîð âûõîäíîé ìîùíîñòè
Ïðè âêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ
èíäèêàòîð ìîùíîñòè ñíà÷àëà ìèãàåò
íåñêîëüêî ðàç, à çàòåì íà÷èíàåò
ãîðåòü íåïðåðûâíî. Ïðè îòêëþ÷åíèè
èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ èíäèêàòîð ìèãàåò
íåñêîëüêî ðàç, îõëàæäàþùèé
âåíòèëÿòîð íåíàäîëãî âêëþ÷àåòñÿ,
ïîñëå ÷åãî ïðîèñõîäèò ïîëíîå
îòêëþ÷åíèå.
3 Óïðàâëåíèå ðåæèìàìè ñâàðêè
Ñì. Ðàçäåë 3-2.

4 Ðåãóëÿòîð ñèëû òîêà

Ñì. Ðàçäåë 3-5.

5 Àâàðèéíûé èíäèêàòîð ïåðåãðåâà

Ïðè âêëþ÷åíèè óñòàíîâêè ýòîò
èíäèêàòîð çàãîðàåòñÿ ïðèìåðíî íà 1
ñåêóíäó äëÿ âèçóàëüíîé ïðîâåðêè åãî
èñïðàâíîñòè (ñì. Ðàçäåë 2-2).

6 14-êîíòàêòíûé ðàçúåì
äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ

6

5

1

432



OM-217 655 Ñòðàíèöà ¹ 22

3-2. Ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìîâ ñâàðêè

1 Ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìîâ ñâàðêè

Äëÿ âûáîðà ðåæèìà ïîâåðíóòü
ïåðåêëþ÷àòåëü, óñòàíîâèâ åãî â æåëàåìîå
ïîëîæåíèå.

Ðåæèì Lift-Arc� TIG-ñâàðêà
âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì -
Íîðìàëüíîå íàïðÿæåíèå ðàçîìêíóòîé öåïè
ìåæäó ýëåêòðîäîì è ñâàðèâàåìîé
çàãîòîâêîé îòñóòñòâóåò.
Ïîëóïðîâîäíèêîâûé ðàçìûêàòåëü íå
ïðîâîäèò òîê, ïîêà ýëåêòðîä íå êîñíåòñÿ
ïîâåðõíîñòè ìåòàëëà. Ýòî ïîçâîëÿåò
èçáåæàòü ïåðåãðåâà, çàëèïàíèÿ èëè
çàãðÿçíåíèÿ ýëåêòðîäà (ñì. Ðàçäåë 3-4).
Ïîäêëþ÷åíèÿ äîëæíû áûòü âûïîëíåíû â
ñîîòâåòñòâèè ñ Ðàçäåëîì 2-9.

Ðåæèì ýëåêòðîäíîé ñâàðêè Stick E XX18
Ìÿãêèé ðåæèì - Ïðè ðàáîòå â äàííîì
ðåæèìå âåëè÷èíà çàãëóáëåíèÿ/äàâëåíèå
äóãè îòíîñèòåëüíî íåáîëüøàÿ, à ïðîöåññ
ñâàðêè áîëåå ïëàâíûé. Ñòàáèëüíàÿ
ñâàðî÷íàÿ âàííà ïðè ñðàâíèòåëüíî íèçêîì
”îáæàòèè” ñòîëáà äóãè äàâëåíèåì ãàçà
ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü îòëè÷íîå êà÷åñòâî
âàëèêà ñâàðíîãî øâà ñ ìèíèìàëüíûì
ðàçáðûçãèâàíèåì ýëåêòðîäíîãî ìåòàëëà.
Ïîäêëþ÷åíèÿ äîëæíû áûòü âûïîëíåíû â
ñîîòâåòñòâèè ñ Ðàçäåëîì 2-10.

Ðåæèì ýëåêòðîäíîé ñâàðêè Stick E XX18
Æåñòêèé ðåæèì - Ïðè ðàáîòå â äàííîì
ðåæèìå âåëè÷èíà çàãëóáëåíèÿ/äàâëåíèå
äóãè âûøå, çà ñ÷åò ÷åãî óâåëè÷èâàåòñÿ
òåêó÷åñòü ñâàðî÷íîé âàííû ïðè áîëåå
âûñîêîì ”îáæàòèè” ñòîëáà äóãè
äàâëåíèåì ãàçà è ñíèæàåòñÿ âåðîÿòíîñòü
çàëèïàíèÿ ýëåêòðîäà ïðè ìåíüøåé äëèíå
ñâàðî÷íîé äóãè. Ïîäêëþ÷åíèÿ äîëæíû
áûòü âûïîëíåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ
Ðàçäåëîì 2-10.

Ðåæèì ýëåêòðîäíîé ñâàðêè Stick E XX10
Ìÿãêèé ðåæèì - Äàííûé ðåæèì
îáåñïå÷èâàåò ìåíüøèå çíà÷åíèÿ ãëóáèíû
çàãëóáëåíèÿ/äàâëåíèÿ äóãè ïðè
âûïîëíåíèè âåðòèêàëüíûõ âåðõíèõ øâîâ ñ
çàçîðîì â âåðøèíå ðàçäåëêè èëè øâîâ,
äëÿ ïðàâèëüíîãî ôîðìèðîâàíèÿ êîòîðûõ
íå òðåáóåòñÿ äîïîëíèòåëüíûé òîê.
Ïîäêëþ÷åíèÿ äîëæíû áûòü âûïîëíåíû â
ñîîòâåòñòâèè ñ Ðàçäåëîì 2-10.

Ðåæèì ýëåêòðîäíîé ñâàðêè Stick E XX10
Æåñòêèé ðåæèì - Äàííûé ðåæèì
îáåñïå÷èâàåò áîëåå âûñîêèå çíà÷åíèÿ
ãëóáèíû çàãëóáëåíèÿ/äàâëåíèÿ äóãè ïðè
âûïîëíåíèè âåðòèêàëüíûõ íèæíèõ øâîâ ñ
çàçîðîì â âåðøèíå ðàçäåëêè, äëÿ
ïðàâèëüíîãî ôîðìèðîâàíèÿ êîòîðûõ
òðåáóåòñÿ äîïîëíèòåëüíûé òîê áåç
íåîáõîäèìîñòè óâåëè÷åíèÿ ïðè ýòîì
îáùåé ñèëû ñâàðî÷íîãî òîêà.
Ïîäêëþ÷åíèÿ äîëæíû áûòü âûïîëíåíû â
ñîîòâåòñòâèè ñ Ðàçäåëîì 2-10.

ÒÈÏ
ÝËÅÊÒÐÎÄÀ

ÐÅÊÎÌÅÍÄÓÅÌÛÉ
ÐÅÆÈÌ ÑÂÀÐÊÈ

EXXX1

EXXX2

EXX10

EXX10

EXXX3

EXXX4

EXXX5

EXXX6

EXXX7

EXXX8

ÍÅÐÆÀÂÅÞÙÀß
ÑÒÀËÜ

EXX18

EXX18

EXX18

EXX18

EXX18

EXX18

EXX18

ÐÅÊÎÌÅÍÄÓÅÌÛÅ ÐÅÆÈÌÛ ÑÂÀÐÊÈ 
Â ÇÀÂÈÑÈÌÎÑÒÈ ÎÒ ÒÈÏÀ ÝËÅÊÒÐÎÄÀ

1
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3-3. Âîçáóæäåíèå äóãè ïðè ñâàðêå ýëåêòðîäîì -òåõíèêà «÷èðêàíüÿ»
ýëåêòðîäîì î ïîâåðõíîñòü ìåòàëëà

Âûáðàâ ðåæèì ñâàðêè ýëåêòðîäîì,
âûçîâèòå âîçáóæäåíèå äóãè ñëåäóþùèì
îáðàçîì:

1 Ýëåêòðîä

2 Ñâàðèâàåìàÿ çàãîòîâêà

3 Äóãà

Âûïîëíèòå êàñàòåëüíîå äâèæåíèå êîíöîì
ýëåêòðîäà ïî ïîâåðõíîñòè ñâàðèâàåìîé
äåòàëè ïîäîáíî çàæèãàåìîé ñïè÷êå è
ñëåãêà ïðèïîäíèìèòå åãî ïîñëå
ñîïðèêîñíîâåíèÿ ñ ìåòàëëîì. Åñëè äóãà ïðè
ýòîì ïîãàñíåò, çíà÷èò, ýëåêòðîä áûë ïîäíÿò
ñëèøêîì âûñîêî. Åñëè ýëåêòðîä ïðèëèïàåò
ê äåòàëè, áûñòðî ïîâåðíèòå åãî, ÷òîáû
âûñâîáîäèòü.

Òîëüêî äëÿ ìîäåëè VRD: Äî êàñàíèÿ
ýëåêòðîäîì ïîâåðõíîñòè ñâàðèâàåìîé
çàãîòîâêè íîðìàëüíîå íàïðÿæåíèå
ðàçîìêíóòîé öåïè îòñóòñòâóåò; ìåæäó
çàãîòîâêîé è ýëåêòðîäîì áóäåò òîëüêî
íèçêîå ñåíñîðíîå íàïðÿæåíèå. Ýòî
ïîçâîëÿåò èçáåæàòü ïåðåãðåâà, çàëèïàíèÿ
èëè çàãðÿçíåíèÿ ýëåêòðîäà ïðè êàñàíèè
ìåòàëëà.

1

2

3

3-4. Âîçáóæäåíèå äóãè ïðè ñâàðêå â ðåæèìå Lift-Arc™

Âîçáóæäåíèå äóãè â ðåæèìå Lift-Arc

Åñëè âûáðàí ðåæèì Lift-Arc�,
âîçáóæäåíèå äóãè ïðîèñõîäèò
ñëåäóþùèì îáðàçîì:

1 Âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä

2 Ñâàðèâàåìàÿ çàãîòîâêà

Âêëþ÷èòü ãàç. Êîñíóòüñÿ ïîâåðõíîñòè
ñâàðèâàåìîé äåòàëè êîíöîì
âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà â íà÷àëüíîé
òî÷êå ñâàðêè. Óäåðæèâàòü ýëåêòðîä íà
äåòàëè â òå÷åíèå 1-2 ñåêóíä, à çàòåì
ìåäëåííî ïîäíÿòü åãî. Ïðè ïîäíÿòèè
ýëåêòðîäà âîçíèêíåò ýëåêòðè÷åñêàÿ
äóãà.

Äî êàñàíèÿ âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì
ïîâåðõíîñòè çàãîòîâêè íîðìàëüíîå
íàïðÿæåíèå ðàçîìêíóòîé öåïè
îòñóòñòâóåò; ìåæäó çàãîòîâêîé è
ýëåêòðîäîì áóäåò òîëüêî íèçêîå
ñåíñîðíîå íàïðÿæåíèå.
Ïîëóïðîâîäíèêîâûé ðàçìûêàòåëü íå
ïðîâîäèò òîê, ïîêà ýëåêòðîä íå êîñíåòñÿ
ìåòàëëà. Ýòî ïîçâîëÿåò èçáåæàòü
ïåðåãðåâà, çàëèïàíèÿ èëè çàãðÿçíåíèÿ
ýëåêòðîäà ïðè êàñàíèè ìåòàëëà.

Ïðèìåíåíèÿ:

Ðåæèì Lift-Arc èñïîëüçóåòñÿ äëÿ
ïðîöåññà ñâàðêè âîëüôðàìîâûì
ýëåêòðîäîì (ñâàðêà ïîñòîÿííûì òîêîì íà
îòðèöàòåëüíîì ýëåêòðîäå) DCEN GTAW,
êîãäà íå äîïóñêàåòñÿ áåñêîíòàêòíîå
âîçáóæäåíèå äóãè ïðè ïîìîùè
âûñîêî÷àñòîòíîãî âîçáóäèòåëÿ, èëè æå
âìåñòî ìåòîäà «÷èðêàíèÿ» ýëåêòðîäîì î
ìåòàëë.

1 2

1 - 2
ñåêóíäû

”Ïðèêîñíóòüñÿ
”

Ìåòîä âîçáóæäåíèÿ
äóãè â ðåæèìå Lift-Arc

ÍÅ ÷èðêàòü ýëåêòðîäîì î ìåòàëë, êàê ñïè÷êîé!
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3-5. Ðåãóëÿòîð ñèëû òîêà

1 AMP ADJUST (Ðåãóëÿòîð ñèëû
òîêà)

×òîáû óâåëè÷èòü ñèëó òîêà, ñëåäóåò
ïîâåðíóòü ðåãóëÿòîð ïî
íàïðàâëåíèþ äâèæåíèÿ ÷àñîâîé
ñòðåëêè (5-280 Àìïåð).

1

3-6. Èíôîðìàöèÿ î 14-êîíòàêòíîì ðàçúåìå äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ

Äàííîå îáîðóäîâàíèå àâòîìàòè÷åñêè îïðåäåëÿåò ïîäêëþ÷åíèå ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ ê 14-êîíòàêòíîìó
ðàçúåìó äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ. Ïðè ýòîì ïðîèñõîäèò àâòîìàòè÷åñêàÿ íàñòðîéêà óïðàâëåíèÿ ìîùíîñòüþ ñ
îïðåäåëåíèåì ãëàâíîé/âòîðîñòåïåííîé ñõåìû, ãäå ðåãóëÿòîð ñèëû òîêà AMP ADJUST ñòàíîâèòñÿ ãëàâíûì è çàäàåò
ìàêñèìàëüíóþ âûõîäíóþ ñèëó òîêà, à óñòðîéñòâî äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ ñòàíîâèòñÿ âòîðîñòåïåííûì è
îáåñïå÷èâàåò äèàïàçîí íàñòðîéêè ñèëû òîêà îò 0 äî 100%, èñõîäÿ èç çíà÷åíèÿ, çàäàííîãî ðåãóëÿòîðîì AMP ADJUST.

A J
B K I

C L N H

D M G
E F

803 942-A

Êîíòàêò
* Èíôîðìàöèÿ î êîíòàêòå

15 VOLTS DC
OUTPUT
(CONTACTOR)

A 15 Â ïîñòîÿííîãî òîêà (íå èñïîëüçóåòñÿ).

B Çàìûêàíèå êîíòàêòà â ïîëîæåíèå A âêëþ÷àåò
ñõåìó óïðàâëåíèÿ êîíòàêòîðà äëÿ 15 Â
ïîñòîÿííîãî òîêà (íå èñïîëüçóåòñÿ).

REMOTE
OUTPUT

CONTROL

C Âûõîä íà äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå; îò 0 äî
+10 Â ïîñòîÿííîãî òîêà.

D Îáùèé êîíòàêò ñõåìû äèñòàíöèîííîãî
óïðàâëåíèÿ.

E Óïðàâëÿþùèé âõîäíîé ñèãíàë ñ ïóëüòà
äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ îò 0 äî +10 Â
ïîñòîÿííîãî òîêà.

GND K Îáùèé êîíòàêò ìàññû.

*Îñòàâøèåñÿ êîíòàêòû íå çàäåéñòâîâàíû.

3-7. Îõëàæäàþùàÿ ñèñòåìà Fan-On-Demand

Äàííîå îáîðóäîâàíèå îñíàùåíî ñèñòåìîé àâòîìàòè÷åñêîãî âêëþ÷åíèÿ îõëàæäàþùåãî âåíòèëÿòîðà Fan-On-Demand.
Âåíòèëÿòîð âêëþ÷àåòñÿ òîëüêî òîãäà, êîãäà âîçíèêàåò íåîáõîäèìîñòü îõëàæäåíèÿ âíóòðåííèõ êîìïîíåíòîâ
îáîðóäîâàíèÿ. Êîðîòêîå âêëþ÷åíèå âåíòèëÿòîðà ïðîèñõîäèò òàêæå ïðè îòêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ, ïðè ýòîì èíäèêàòîð
ïèòàíèÿ ìèãàåò.

3-8. Ìîíòàæ â ñòîéêå

Äîïóñêàåòñÿ ìîíòàæ äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ â ñòîéêå äëÿ ðàçìåùåíèÿ àïïàðàòóðû. Ñì. Ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ
ñòîéêè OM-221 611.
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ÐÀÇÄÅË 4 - ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ È
ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ

4-1. Ðåãóëÿðíîå òåõîáñëóæèâàíèå

! Îòêëþ÷èòü
íàïðÿæåíèå ïåðåä
òåõíè÷åñêèì
îáñëóæèâàíèåì.

� Ïðè ÷àñòîé ýêñïëóàòàöèè

ïðîâîäèòå òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå ÷àùå.

3 � = Ïðîâåðèòü � = Ïîìåíÿòü � = Ïî÷èñòèòü � = Çàìåíèòü
* Âûïîëíÿåòñÿ óïîëíîìî÷åííûì ñåðâèñíûì ïðåäñòàâèòåëåì çàâîäà

Ïðèìå÷àíèå

Ðàç â 3
ìåñÿöà

� Íå÷èòàåìûå òàáëè÷êè � Âûõîäíûå ñâàðî÷íûå
çàæèìû

� Ïîâðåæäåííûé øíóð
ãàçîïîäâîäà

� Ïîâðåæäåííûå
ñâàðî÷íûå êàáåëè

� Ïîâðåæäåííûå øíóðû � Ïîâðåæäåííûé êàáåëü
ãîðåëêè

Ðàç â 6
ìåñÿöåâ

ÈËÈ
! Íå ñíèìàéòå êîæóõ ïðè ïðîäóâêå âíóòðåííåé

÷àñòè óñòàíîâêè (ñì. Ðàçäåë 4-2).

� Âíóòðè àãðåãàòà

4-2. Ïîðÿäîê ïðîäóâêè óñòàíîâêè

! Íå ñíèìàéòå êîæóõ äëÿ
ïðîäóâêè âíóòðåííåé ÷àñòè
óñòàíîâêè.

Äëÿ âûïîëíåíèÿ ïðîäóâêè
íàïðàâüòå ïîòîê âîçäóõà ñêâîçü
ïåðåäíèå è çàäíèå æàëþçè, êàê
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

803 942-A
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4-3. Ïîèñê è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé

1 Ñâåòîäèîä ìîùíîñòè
(ñèíèé)

2 Ñâåòîäèîä ïîâûøåííîé
òåìïåðàòóðû (æåëòûé)

803 942-A

1

2

Ñîñòîÿíèå ìíîãîêðàòíîãî ìèãàíèÿ
ñâåòîäèîäà

Ñèíèé Æåëòûé

Êðàñíûé
(Ñâåòîäèîä

LED3
íà PC13

ïîñòîÿííî
ãîðèò)

Íåèñïðàâíîñòü Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Ìåòîä óñòðàíåíèÿ

Îòñóòñòâóåò Îòñóòñòâóåò Îòñóòñòâóåò
Îòñóòñòâèå
ñâàðî÷íîãî òîêà;
óñòàíîâêà
ïîëíîñòüþ
íåðàáîòîñïîñîáíà.

Ðàçîìêíóò áëîê îòêëþ÷åíèÿ
ïèòàíèÿ.

Óñòàíîâèòü
ïåðåêëþ÷àòåëü áëîêà
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ â
ïîëîæåíèå âêëþ÷åíî (ñì.
Ðàçäåëû 2-14 è 2-15).

Ïåðåãîðåëè ïðåäîõðàíèòåëè.

Ïðîâåðèòü è, ïðè
íåîáõîäèìîñòè, çàìåíèòü
ñåòåâûå ïðåäîõðàíèòåëè
èëè âûïîëíèòü ñáðîñ
àâòîìàòè÷åñêîãî
âûêëþ÷àòåëÿ (ñì.
Ðàçäåëû 2-14 è 2-15).

Ïîäêëþ÷åíèå ïðîâîäîâ ïèòàíèÿ
âûïîëíåíî íåïðàâèëüíî.

Ïðîâåðèòü ïðàâèëüíîñòü
ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäîâ
ïèòàíèÿ (ñì. Ðàçäåëû 2-12
è 2-13).

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ íå
ñîîòâåòñòâóåò çíà÷åíèþ,
çàäàííîìó íà ïåðåêëþ÷àòåëå
íàïðÿæåíèÿ.

Îòêëþ÷èòü èñòî÷íèê
ïèòàíèÿ, îòêðûòü
çàäíþþ êðûøêó
ïåðåêëþ÷àòåëÿ,
óñòàíîâèòü
ïåðåêëþ÷àòåëü
íàïðÿæåíèÿ íà
íåîáõîäèìîå çíà÷åíèå
íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ.
Ïîäîæäàòü 10 ìèíóò,
ïðåæäå ÷åì âêëþ÷àòü
èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ñíîâà,
÷òîáû äàòü åìó îñòûòü.

Ïîïåðåìåííî
ñèíèé 

è æ¸ëòûé

Ïîïåðåìåííî
ñèíèé 

è æ¸ëòûé
12

Переключатель Процессов Сварки
находится в промежуточном
положении между позициями

Убедись, что
Переключатель Процессов
не находится  в
промежуточном
положении.
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Ñîñòîÿíèå ìíîãîêðàòíîãî ìèãàíèÿ
ñâåòîäèîäà

Ñèíèé Ìåòîä óñòðàíåíèÿÂîçìîæíûå ïðè÷èíûÍåèñïðàâíîñòü

Êðàñíûé
(Ñâåòîäèîä

LED3
íà PC13

ïîñòîÿííî
ãîðèò)

Æåëòûé

Íåïðåðûâíî
ìèãàåò 0 7

Îòñóòñòâóåò
ñâàðî÷íûé òîê.

Óñòàíîâêà íå
ãîòîâà ê
ðàáîòå.

Ñëèøêîì âûñîêîå
èëè íèçêîå ñåòåâîå
íàïðÿæåíèå.

Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå
çíà÷åíèé ñåòåâîãî
íàïðÿæåíèÿ ñîñòàâëÿåò
±10%.

Íåïðàâèëüíî çàäàí
äèàïàçîí
íàïðÿæåíèÿ.

Ïðîâåðèòü çíà÷åíèå
ñåòåâîãî íàïðÿæåíèÿ è
çàäàòü ñîîòâåòñòâóþùèé
äèàïàçîí.

Àññèìåòðèÿ
íàïðÿæåíèé íà
øèíå.

Ïðîâåðèòü ñîñòîÿíèå
çàãëóøåê øèíû
ïîñòîÿííîãî òîêà è PC2,
ïðè íåîáõîäèìîñòè
ïðîèçâåñòè çàìåíó.

6 0 1
Îòñóòñòâóåò
ñâàðî÷íûé òîê.

Ïåðåãðóçêà
ïî òîêó.

Îòñóòñòâóåò
ïåðâè÷íàÿ
îáðàòíàÿ ñâÿçü ïî
òîêó.

Ïðîâåðèòü CT1 è ïðîâîäêó
íà ïðåäìåò ðàçîìêíóòûõ
êîíòàêòîâ.

Âûõîä èç ñòðîÿ
äèîäà (-îâ)
ìîùíîñòè.

Ïðîâåðèòü ïðîâîäêó íà
ïðåäìåò êîðîòêèõ
çàìûêàíèé èëè
ðàçîìêíóòûõ êîíòàêòîâ.

Âûøåë èç ñòðîÿ
ïîâûøàþùèé
èíäóêòîð.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè
ïðîèçâåñòè çàìåíó
ïîâûøàþùåãî èíäóêòîðà.

Âûõîä èç ñòðîÿ
LEM.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè
çàìåíèòü LEM.

Ðàçîìêíóòîå
ñîåäèíåíèå ìåæäó
LEM è PC13.

Ïðîâåðèòü âñþ ïðîâîäêó è
ïîäêëþ÷åíèÿ.

Âûõîä èç ñòðîÿ
PC13. Ïðîèçâåñòè çàìåíó PC13.

4 0 8
Îòñóòñòâóåò
ñâàðî÷íûé òîê.

Ïåðåãðóçêà
ïî
íàïðÿæåíèþ.

Êîðîòêîçàìêíóòîå
ðåëå ïîâûøåíèÿ.

Ïðîâåðèòü íà ïðåäìåò
íàëè÷èÿ
êîðîòêîçàìêíóòîãî ðåëå
èëè ïðîâîäêè.

Ïèòàíèå ðåëå
ïîâûøåíèÿ íå
îòêëþ÷àåòñÿ ïîñëå
îêîí÷àíèÿ ñâàðêè.

Ïðîâåðèòü PC13.

Íàïðÿæåíèå ñâûøå
100 Â îò äðóãîãî
èñòî÷íèêà ÷åðåç
êîíòàêòû âûâîäà.

Ïðîâåðèòü âíåøíèå
èñòî÷íèêè íàïðÿæåíèÿ.

5 0 11
Îòñóòñòâóåò
ñâàðî÷íûé òîê.

Ïîòåðÿ
íàïðÿæåíèÿ.

Âûâîäû îáðàòíîé
ñâÿçè ïî
íàïðÿæåíèþ Vfb íå
ïîäêëþ÷åíû èëè
ïåðåïóòàíû.

Ïðîâåðèòü âûâîäû
îáðàòíîé ñâÿçè ïî
íàïðÿæåíèþ Vfb íà
ïðåäìåò ïðàâèëüíîé
ïðîâîäêè è ïîäêëþ÷åíèÿ.

Êîðîòêîå
çàìûêàíèå íà
êîíòàêòàõ âûâîäà.

Ïðîèçâåñòè ïðîâåðêó íà
êîðîòêîå çàìûêàíèå.

Âûõîä èç ñòðîÿ
IGBT íà PC2.

Ïðîâåðèòü PC2 è, ïðè
íåîáõîäèìîñòè,
ïðîèçâåñòè çàìåíó.

Âûõîä èç ñòðîÿ
PC13. Ïðîèçâåñòè çàìåíó PC13.
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Ñîñòîÿíèå ìíîãîêðàòíîãî ìèãàíèÿ
ñâåòîäèîäà

Ñèíèé Ìåòîä óñòðàíåíèÿÂîçìîæíûå ïðè÷èíûÍåèñïðàâíîñòü

Êðàñíûé
(Ñâåòîäèîä

LED3
íà PC13

ïîñòîÿííî
ãîðèò)

Æåëòûé

2 0 6
Ïîíèæåííîå
çíà÷åíèå
ñâàðî÷íîãî òîêà.

Ïðîãðåññèðó
þùåå
îãðàíè÷åíèå
âûõîäíîé
ìîùíîñòè,
âûçâàííîå
ðîñòîì
ïåðåãðóçêè ïî
òîêó.

Ïðåâûøåíèå
ìàêñèìàëüíî
äîïóñòèìûõ
çíà÷åíèé
ïàðàìåòðîâ äëÿ
îäíîôàçíîãî
ïèòàíèÿ.

Óìåíüøèòü âûõîäíîé òîê
äî 200 À è ìåíåå.

Âûñîêàÿ âûõîäíàÿ
ìîùíîñòü ÂÀ ïðè
íèçêîì íàïðÿæåíèè
ñåòè 230Â.

Ïðîâåðèòü íàïðÿæåíèå è
íàñòðîéêè ðåæèìîâ
ñâàðêè.

3 0 10

Îòñóòñòâóåò
ñâàðî÷íûé òîê.

Äèñòàíöèîííûé òðèããåð áûë
îñòàâëåí âî âêëþ÷åííîì
ïîëîæåíèè.

Îòêëþ÷èòü òðèããåð è
ïîäîæäàòü îêîëî 5 ñåêóíä
ïåðåä ïîâòîðíûì
âêëþ÷åíèåì.

0
Ãîðèò

íåïðåðûâíî

3

Ïåðåãðåâ
óñòàíîâêè.

Èçáûòî÷íûé íàãðåâ
ãëàâíîãî
òåðìîðåçèñòîðà
(IGBT).

Äàòü óñòàíîâêå îñòûòü.
Çàòÿíóòü êðåïåæíûå
ïðèñïîñîáëåíèÿ PM1,
PM2, è PM3 ìîìåíòîì 25
äþéìîâ*ôóíò (2,8 Í	ì).5

Èçáûòî÷íûé íàãðåâ
âñïîìîãàòåëüíîãî
òåðìîðåçèñòîðà.

0
Ìèãàåò

íåïðåðûâíî

0

Îòñóòñòâóåò
ñâàðî÷íûé òîê.

Òåðìîðåçèñòî
ð âûøåë èç
ñòðîÿ.

Êîðîòêîçàìêíóòûé
ãëàâíûé
òåðìîðåçèñòîð
(IGBT).

Ïðîâåðèòü
òåðìîðåçèñòîðû IGBT íà
ïðåäìåò êîðîòêîãî
çàìûêàíèÿ.

2
Ðàçîìêíóò ãëàâíûé
òåðìîðåçèñòîð
(IGBT).

Ïðîâåðèòü
òåðìîðåçèñòîðû IGBT è
ñîîòâåòñòâóþùóþ
ïðîâîäêó íà ïðåäìåò
ðàçîìêíóòûõ êîíòàêòîâ.

4
Ðàçîìêíóò
âñïîìîãàòåëüíûé
òåðìîðåçèñòîð.

Ïðîâåðèòü òåðìîðåçèñòîð
íà âûõîäíîì òåïëîîòâîäå
è ñîîòâåòñòâóþùóþ
ïðîâîäêó íà ïðåäìåò
ðàçîìêíóòûõ êîíòàêòîâ.

9
Êîðîòêîçàìêíóòûé
âñïîìîãàòåëüíûé
òåðìîðåçèñòîð.

Ïðîâåðèòü òåðìîðåçèñòîð
íà âûõîäíîì òåïëîîòâîäå
è ñîîòâåòñòâóþùóþ
ïðîâîäêó íà êîðîòêîå
çàìûêàíèå.

Íåò äàííûõ Íåò äàííûõ Íåò äàííûõ
Íå ðàáîòàåò
âåíòèëÿòîð.

Çàêëèíèëî âåíòèëÿòîð.

Ïðîâåðèòü è óäàëèòü âñå
ïîñòîðîííèå ïðåäìåòû,
êîòîðûå ïðèâåëè ê
çàêëèíèâàíèþ
âåíòèëÿòîðà.

Âåíòèëÿòîð âûøåë èç ñòðîÿ.

Îáðàòèòüñÿ ê
óïîëíîìî÷åííîìó
ñåðâèñíîìó
ïðåäñòàâèòåëþ çàâîäà
äëÿ ïðîâåðêè èñïðàâíîñòè
äâèãàòåëÿ âåíòèëÿòîðà.

Âûõîä èç ñòðîÿ PC13. Ïðîèçâåñòè çàìåíó PC13.
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Ñîñòîÿíèå ìíîãîêðàòíîãî ìèãàíèÿ
ñâåòîäèîäà

Ñèíèé Ìåòîä óñòðàíåíèÿÂîçìîæíûå ïðè÷èíûÍåèñïðàâíîñòü

Êðàñíûé
(Ñâåòîäèîä

LED3
íà PC13

ïîñòîÿííî
ãîðèò)

Æåëòûé

Íåò äàííûõ Íåò äàííûõ Íåò äàííûõ
Íåñòàáèëüíîå èëè
íåâåðíîå çíà÷åíèå
ñâàðî÷íîãî òîêà.

Ñëèøêîì ìàëåíüêèå èëè
áðàêîâàííûå ñâàðî÷íûå êàáåëÿ.

Çàìåíèòü íà ñâàðî÷íûå
êàáåëÿ óñòàíîâëåííîãî
òèïà è ðàçìåðà (ñì.
Ðàçäåë 2-8).

Çàãðÿçíèâøèåñÿ èëè íåïëîòíûå
ñîåäèíåíèÿ.

Ïî÷èñòèòü è íàäåæíî
çàêðåïèòü âñå ñîåäèíåíèÿ
ñâàðî÷íûõ êàáåëåé (ñì.
Ðàçäåëû 2-9 èëè 2-10).

Îñëàáëåííûå ñîåäèíåíèÿ VFBK.
Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèÿ
VFBK è ïðè íåîáõîäèìîñòè
çàòÿíèòå êîíòàêòû.

Íåò äàííûõ Íåò äàííûõ Íåò äàííûõ Áëóæäàþùàÿ äóãà.

Íåïðàâèëüíûé òèï âîëüôðàìîâîãî
ýëåêòðîäà.

Çàìåíèòü íà
âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä
óñòàíîâëåííîãî ðàçìåðà
(ñì. Ðàçäåë 6-1).

Èçíîøåííûé èëè áðàêîâàííûé
âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä.

Èñïîëüçîâàòü
âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä,
ïîäãîòîâëåííûé
íàäëåæàùèì îáðàçîì (ñì.
Ðàçäåë NO TAG).

Ñëèøêîì âûñîêèé ðàñõîä ãàçà.
Óìåíüøèòü ðàñõîä ãàçà
(ñì. Ðàçäåë 2-9).
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ÐÀÇÄÅË 5 − SÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÀß ÄÈÀÃÐÀÌÌÀ

  Схема соединений

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

Îïàñíîñòü ïîðàæåíèÿ
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì

	 Íå êàñàéñÿ ýëåêòðè÷åñêèõ ÷àñòåé. Ïîä
íàïðÿæåíèåì.

	 Ïåðåä ïðîâåäåíèåì òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ îòêëþ÷èòü ïèòàíèå èëè
îñòàíîâèòü äâèãàòåëü.

	 Íå ðàáîòàòü ñî ñíÿòûìè êðûøêàìè.

	 Ê óñòàíîâêå, ýêñïëóàòàöèè èëè îáñëóæèâàíèþ
ýòîãî àãðåãàòà ñëåäóåò äîïóñêàòü òîëüêî
ñïåöèàëüíî îáó÷åííûõ ëèö.
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ÐÀÇÄÅË 6 - ÂÛÁÎÐ È ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ ÂÎËÜÔÐÀÌÎÂÎÃÎ
ÝËÅÊÒÐÎÄÀ ÄËß ÑÂÀÐÊÈ ÏÎÑÒÎßÍÍÛÌ ÈËÈ

ÏÅÐÅÌÅÍÍÛÌ ÒÎÊÎÌ ÍÀ ÈÍÂÅÐÒÎÐÍÛÕ ÀÏÏÀÐÀÒÀÕ
gtaw_Inverter1page 2010_rus

Èñïîëüçóéòå ðàçú¸ì äëÿ ñâàðêè ïîñòîÿííûì òîêîì âìåñòî ðàçú¸ìà äëÿ ñâàðêè ïåðåìåííûì òîêîì Âñåãäà, êîãäà
ýòî âîçìîæíî è öåëåñîîáðàçíî èñïîëüçóéòå òåðìèíàëû ïîñòîÿííîãî òîêà (DC) âìåñòî ïåðåìåííîãî òîêà (ÀÑ).

6-1. Âûáîð âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà (ïîëüçóéòåñü ÷èñòûìè ïåð÷àòêàìè, ÷òîáû íå äîïóñòèòü
çàãðÿçíåíèÿ âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà)

Äèàïàçîí òîêà, À - Ãàç♦ - Ïîëÿðíîñòü

Äèàìåòð ýëåêòðîäà (DCEN) - Àðãîí

Îòðèöàòåëüíûé ýëåêòðîä ïîñòîÿííîãî òîêà

(Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ñâàðêè ìÿãêîé
íèçêîóãëåðîäèñòîé èëè íåðæàâåþùåé ñòàëè)

AC - Àðãîí

Óïðàâëåíèå áàëàíñîì ïðè 65% 
Îòðèöàòåëüíûé ýëåêòðîä

(Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ñâàðêè àëþìèíèÿ)

Âîëüôðàìîâûå ýëåêòðîäû, ëåãèðîâàííûå 2% äèîêñèäà öåðèÿ («Îðàíæåâàÿ ïîëîñà»), 1,5% ëàíòàíà («Ñåðàÿ ïîëîñà») 
èëè 2% òîðèÿ («Êðàñíàÿ ïîëîñà»)

0,010” (1 ìì) äî 25 äî 20

0,020” (1 ìì) 15-40 15-35

0,040” (1 ìì) 25-85 20-80

1/16” (1,6 ìì) 50-160 50-150

3/32” (2,4 ìì) 135-235 130-250

1/8” (3,2 ìì) 250-400 225-360

5/32” (4,0 ìì) 400-500 300-450

3/16” (4,8 ìì) 500-750 400-500

1/4” (6,4 ìì) 750-1000 600-800

♦Òèïè÷íûé ðàñõîä çàùèòíîãî ãàçà - àðãîíà îò 11 äî 35 êóá.ôóò./÷ (êóáè÷åñêèõ ôóòîâ â ÷àñ).

Óêàçàííûå çíà÷åíèÿ ÿâëÿþòñÿ îðèåíòèðîâî÷íûìè è ñîñòàâëåíû ïî ðåêîìåíäàöèÿì Àìåðèêàíñêîãî îáùåñòâà ñïåöèàëèñòîâ ïî ñâàðêå (AWS) 
è èçãîòîâèòåëåé ýëåêòðîäîâ.è ÿâëÿþòñÿ îðèåíòèðîâî÷íûìè.

6-2. Ïîäãîòîâêà âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà äëÿ ñâàðêè ïîñòîÿííûì òîêîì íà îòðèöàòåëüíîì
ýëåêòðîäå (DCEN) èëè äëÿ ñâàðêè ïåðåìåííûì òîêîì íà èíâåðòîðíûõ àïïàðàòàõ

Ïðè øëèôîâàíèè âîëüôðàìîâûõ ýëåêòðîäîâ îáðàçóåòñÿ ïûëü è èñêðû, ÷òî ìîæåò ïðè÷èíèòü òðàâìó è ñòàòü ïðè÷èíîé
ïîæàðà. Øëèôîâàëüíûé êðóã äîëæåí áûòü ñíàáæ¸í ïðèíóäèòåëüíîé âûòÿæíîé âåíòèëÿöèåé; åñëè òàêîâàÿ
îòñóòñòâóåò, ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ñîîòâåòñòâóþùèé ðåñïèðàòîð. Èíôîðìàöèÿ î âîçäåéñòâèè âîëüôðàìà íà îðãàíèçì
÷åëîâåêà ñîäåðæèòñÿ â ïàñïîðòå áåçîïàñíîñòè ìàòåðèàëà. Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå âîëüôðàìà, ëåãèðîâàííîãî
âìåñòî òîðèÿ öåðèåì, ëàíòàíîì èëè èòòðèåì. Ïûëü, âûäåëÿþùàÿñÿ ïðè øëèôîâàíèè ýëåêòðîäîâ èç âîëüôðàìà,
ëåãèðîâàííîãî òîðèåì, îáëàäàåò íåçíà÷èòåëüíîé ðàäèîàêòèâíîñòüþ. Å¸ óòèëèçàöèþ ñëåäóåò îñóùåñòâëÿòü ñïîñîáîì,
íå íàíîñÿùèì óùåðáà îêðóæàþùåé ñðåäå. Ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ñîîòâåòñòâóþùèå ñðåäñòâà çàùèòû ëèöà, ðóê è òåëà.
Ïîáëèçîñòè íå äîëæíî áûòü ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèõñÿ ìàòåðèàëîâ.

1 Øëèôîâàëüíûé êðóã

Ïåðåä ñâàðêîé çàòî÷èòü êîíåö ýëåêòðîäà íà
ìåëêîçåðíèñòîì êðóãå èç òâ¸ðäîãî àáðàçèâà.
Íå äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå êðóãà äëÿ
äðóãèõ ðàáîò, ïîñêîëüêó ýòî ìîæåò ïðèâåñòè
ê çàãðÿçíåíèþ âîëüôðàìà, ÷òî, â ñâîþ
î÷åðåäü, âûçîâåò óõóäøåíèå êà÷åñòâà
ñâàðêè.

2 Âîëüôðàìîâûé ýëåêòðîä

Ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü âîëüôðàìîâûé
ýëåêòðîä, ëåãèðîâàííûé 2% äèîêñèäà öåðèÿ.

3 Ïëîñêàÿ ïëîùàäêà

Äèàìåòð ýòîé ïëîùàäêè îïðåäåëÿåò ñèëó
òîêà.

4 Ïðîäîëüíàÿ çàòî÷êà

Çàòî÷êà äîëæíà îñóùåñòâëÿòüñÿ
ïàðàëëåëüíî ïðîäîëüíîé îñè ýëåêòðîäà,
à íå ïî ðàäèóñó.

1

3

4

2

Çàòî÷êà ïî ðàäèóñó
ïðèâîäèò ê áëóæäàíèþ

äóãè.

Íåïðàâèëüíàÿ çàòî÷êà
ýëåêòðîäà

2-1/2 äèàìåòðà
ýëåêòðîäà

Ïðàâèëüíàÿ çàòî÷êà ýëåêòðîäà - óñòîé÷èâàÿ äóãà
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Ïðèìå÷àíèå
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ÐÀÇÄÅË 7 − ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÄÅÒÀËÅÉ

� Êîìïëåêòóþùèå çàï÷àñòè íå âêëþ÷åíû, åñëè íå âíåñåíû â ñïèñîê.

 803 947-F

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17
18

19

20

21

22

23

25

PC 1 & 3

PC13 ONLY

1

15

16

13

24

26

27

Рисунок  7-1. Ãëàâíûé ïðèâîä
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Рисунок 7-1. Ãëàâíûé ïðèâîä

Item
No.

Part
No. Description

Quantity
Model

907 251 907 244

1 Рисунок 7-2 PANEL,FRONT W/CMPNT 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2 Рисунок 7-3 PANEL,REAR W/CMPNT 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
3 Рисунок 7-4 MAGNETICS SUBASSEMBLY 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
4 Рисунок 7-6 HEAT SINK ASSEMBLY,OUTPUT DIODE 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
5 238999 BASE ASSY, 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
6 206093 BRACKET,MTG CAPACITORS 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
7 206038 HEAT SINK ASSEMBLY,INPUT 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
8 +217216 WRAPPER 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

203990 LABEL,WARNING GENERAL PRECAUTIONARY STATIC 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
9 +207437 CABLE,POWER 6 FT 10GA 4C BLK/RED/WHT/GRNYEL 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

182826 LABEL,WARNING ELECTRIC SHOCK POWER CORD 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
10 206108 HANDLE,RUBBERIZED CARRYING 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
11 206289 LINK,CONNECTING (VRD MODEL USES QUANTITY OF 1) 4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
12 PLG3,6 206247 PLUGS,W/LEADS 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
13 PLG4,7 206254 PLUGS,W/LEADS 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
14 196231 XFMR,CURRENT SENSING 200/1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
15 206270 INSULATOR,SIDE 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
16 PLG5 206276 CABLE,LEM W/PLUGS 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
17 C1,C2 +203912 CAPACITOR,ELCTLT 2400 UF 500 VDC CAN 2.5 DIA 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

126026 LABEL,WARNING ELECTRIC SHOCK CAN KILL SIGNIFICANT 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
18 205908 CLAMP,CAPACITOR 2.500 DIA HORIZONTAL MTG NYLON 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
19 232856 RAIL, HEAT SINK 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
20 PC2 244500 KIT,CIRCUIT CARD ASSY INTERCONNECT 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
21 PC13 ++243436 CIRCUIT CARD ASSY,CONTROL W/PROGRAM 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
21 PC13 ++246930 CIRCUIT CARD ASSY,CONTROL W/PROGRAM VRD MODEL 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . 
22 PC1 221472 CIRCUIT CARD ASSY,POWER CONTROL 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
23 229337 SCREW,M 5− .8X 12 SOC HD−TORX STL PLD SEMS 6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
24 207113 WASHER,CONE .205IDX0.394ODX.015T STL 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
25 200550 SCREW,M10−1.5X 20 HEX HD−PLN 8.8 PLD SEMS 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
26 Рисунок 7-5 SWITCH ASSY,RELINKING 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
27 C7,C8 222488 CAPACITOR ASSY, 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

+ çàêàçûâàÿ äåòàëü, íà êîòîðîé ïðèñóòñòâóåò ýòèêåòêà, ýòèêåòêà òàêæå äîëæíà áûòü çàêàçàíà.

++Model may have PC1 and PC3 or PC13 only. See front panel assembly Рисунок 7-2 for PC3.

Äëÿ ïîääåðæàíèÿ óñòàíîâëåííûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ êà÷åñòâ âàøåãî àãðåãàòà, ïîëüçóéòåñü òîëüêî
ðåêîìåíäóåìûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè çàâîäà‐èçãîòîâèòåëÿ. Ïðè çàêàçå òðåáóåìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé
îò ìåñòíûõ ïîñòàâùèêîâ îò âàñ òðåáóåòñÿ: íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.
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� Êîìïëåêòóþùèå çàï÷àñòè íå âêëþ÷åíû, åñëè íå âíåñåíû â ñïèñîê.
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Рисунок  7-2. Panel, Front w/Components
Quantity

Description
Part
No.

Dia.
Mkgs.

Item
No.

 Рисунок 7-2. Panel, Front w/Components

Model

907251012907251
907244

907251011
907244011

907244013

1 194242 PANEL,FRONT/REAR 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2 205759 PANEL,FRONT UPPER 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
3 195647 PANEL,FRONT LOWER 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
4 S1 207165 SWITCH,W/LEADS 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
5 174991 KNOB,POINTER 1.250 DIA X .250 ID. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

W/SPRING CLIP−.21 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
6 174992 KNOB,POINTER .840 DIA X .250 ID. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

W/SPRING CLIP−.21 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
7 RC14 207144 RECEPTACLE W/LEADS&PLUG(14 PIN) 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
8 193115 STAND−OFF SUPPORT,PC CARD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

.156 DIA/.375 LG 3 3 3 3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
9 178548 TERMINAL,CONNECTOR FRICTION 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

218183 RCPT ASSY,TW LK INSUL FEM. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
(TWECO TYPE) (INCLUDING) 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

202813 RECEPTACLE,TWIST LOCK POWER. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
9 ASSY (DINSE TYPE) (INCLUDING) 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

209473 RECEPTACLE,TWIST LOCK. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
TWECO(FEMALE) 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

10 202553 RECEPTACLE,TWIST LOCK. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
DINSE(FEMALE) 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

11 185712 INSULATOR,BULKHEAD FRONT 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
12 185713 INSULATOR,BULKHEAD REAR 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
13 185714 WASHER,TOOTH 22MMID X 31.5MMOD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1.310−1MMT INTERN 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
14 185717 NUT,M20−1.5 1.06HEX .19H BRS LOCKING 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
15 185718 O−RING, 0.989 ID X 0.070 H 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
16 186228 O−RING, 0.739 ID X 0.070 H 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
17 207253 BLANK,HEX HOLE BLACK 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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Quantity

Description
Part
No.

Dia.
Mkgs.

Item
No.

Рисунок 7-2. Panel, Front w/Components
(Continued)

Model

907251012907251
907244

907251011
907244011

907244013

18 217192 NAMEPLATE,MILLER CST 280 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
18 220880 NAMEPLATE,MILLER CST 280 (FRENCH) 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
19 PC4 243447 CIRCUIT CARD ASSY,OPERATOR. . . . . . . . . . . . . . . 

INTERFACE 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
20 PC3 +221467 CIRCUIT CARD ASSY,PROCESS CONTROL 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
20 PC3 +221619 CIRCUIT CARD ASSY,PROCESS CONTROL 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
21 170391 CONNECTOR, CIRC MS PROTECTIVE CAP 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
22 178355 NUT, 375−32 .54HEX .25H NYL. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

FLANGE .62D 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
23 209554 SCREW, KA35X 8 PAN HD−PHL 2 2 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
24 097132 STAND−OFF,NO 6−32 X .375 LG. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

.250 HEX BRS M&F 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
25 230485 KNOB,SWITCH 1 1 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

+Model may have PC1 and PC3 or PC13 only. See front panel assembly Figure 7-1 for PC13.

Äëÿ ïîääåðæàíèÿ óñòàíîâëåííûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ êà÷åñòâ âàøåãî àãðåãàòà, ïîëüçóéòåñü òîëüêî
ðåêîìåíäóåìûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè çàâîäà‐èçãîòîâèòåëÿ. Ïðè çàêàçå òðåáóåìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé
îò ìåñòíûõ ïîñòàâùèêîâ îò âàñ òðåáóåòñÿ: íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.

� Êîìïëåêòóþùèå çàï÷àñòè íå âêëþ÷åíû, åñëè íå âíåñåíû â ñïèñîê.
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Рисунок  7-3. Panel, Rear w/Components

Рисунок  7-3. Panel, Rear w/Components

Item
No.

Part
No. Description Quantity

1 194242 PANEL,FRONT/REAR 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2 206053 PANEL,REAR LOWER 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

287132 LABEL,NOTICE CST IF FRONT PANEL LAMPS DO NOT LIGHT 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
3 210128 BRACKET,HEATSINK 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
4 145217 SCREW,K40X 12 PAN HD−PHL 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
5 207253 BLANK,HEX HOLE BLACK 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
6 201155 BUSHING,STRAIN RELIEF .450/.709 ID X1.068 MTG HOLE 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
7 246319 INSULATOR, SWITCH REAR PANEL CST−280 (NOT SHOWN) 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Äëÿ ïîääåðæàíèÿ óñòàíîâëåííûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ êà÷åñòâ âàøåãî àãðåãàòà, ïîëüçóéòåñü òîëüêî
ðåêîìåíäóåìûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè çàâîäà‐èçãîòîâèòåëÿ. Ïðè çàêàçå òðåáóåìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé
îò ìåñòíûõ ïîñòàâùèêîâ îò âàñ òðåáóåòñÿ: íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.
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� Êîìïëåêòóþùèå çàï÷àñòè íå âêëþ÷åíû, åñëè íå âíåñåíû â ñïèñîê.
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Рисунок  7-4. Magnetics Subassembly

Diagram
Marking

Item
No.

Part
No. Description

Quantity

Рисунок  7-4.  Magnetics Subassembly

Model
907 251 907 244

1 206063 PANEL,PLENUM 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2 T1 212812 XFMR,HF LITZ/LITZ W/BOOST 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2 T1 206065 XFMR,HF LITZ/LITZ W/BOOST 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
3 FM 236263 FAN,MUFFIN  24VDC 3000 RPM 130 CFM 4.125 MTG HOLES 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . 
4 Z1 206064 INDUCTOR,OUTPUT 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
5 CR1 206258 RELAY,ENCL 24VDC SPST 30A/240VAC 4PIN FLANGE MTG 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
6 R3 206281 RESISTOR,W/LEADS 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
7 C3 196143 CAPACITOR,POLYP MET FILM 16. UF 400 VAC 10% 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
8 057357 BUSHING,SNAP−IN NYL .937 ID X 1.125 MTG HOLE 3 3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
9 L3 225189 COIL,INDUCTOR (BOOST) 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

10 198634 BRACKET,FRONT HEATSINK MTG 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
11 083147 GROMMET,SCR NO 8/10 PANEL HOLE .312 SQ .500 HIGH 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
12 136343 SCREW,K50X 20 PAN HD−PHL 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
13 170647 BUSHING,SNAP−IN NYL 1.312 ID X 1.500 MTG HOLE 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Äëÿ ïîääåðæàíèÿ óñòàíîâëåííûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ êà÷åñòâ âàøåãî àãðåãàòà, ïîëüçóéòåñü òîëüêî
ðåêîìåíäóåìûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè çàâîäà‐èçãîòîâèòåëÿ. Ïðè çàêàçå òðåáóåìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé
îò ìåñòíûõ ïîñòàâùèêîâ îò âàñ òðåáóåòñÿ: íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.
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� Êîìïëåêòóþùèå çàï÷àñòè íå âêëþ÷åíû, åñëè íå âíåñåíû â ñïèñîê.
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Рисунок  7-5. Relinking Switch And Door Assembly

Quantity

Description
Part
No.

Dia.
Mkgs.

Item
No.

Рисунок 7-5. Relinking Switch And Door Assembly

Model

907 251 907 244

1 +217252 DOOR ASSY,RELINKING 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
221460 LABEL,220−230 VAC 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
221461 LABEL,460−575 VAC 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
221458 LABEL,208−230 VAC 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
221459 LABEL,400−460 VAC 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
221462 LABEL,,CAUTION OPERATING LINK SWITCH ETC 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2 217647 SWITCH,ROTARY 3 POSN 4P 32A 600V 180 DEG (SPL) 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
3 209554 SCREW,KA35X 8 PAN HD−PHL 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
4 221573 NUT,SPEED SNAP−IN 1/4 TURN 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
5 221575 RETAINER,NYLON PUSH−ON 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
6 221574 SCREW,1/4 TURN OVAL HD−PHL 2 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
7 230485 KNOB,SWITCH 1 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

+ çàêàçûâàÿ äåòàëü, íà êîòîðîé ïðèñóòñòâóåò ýòèêåòêà, ýòèêåòêà òàêæå äîëæíà áûòü çàêàçàíà.

Äëÿ ïîääåðæàíèÿ óñòàíîâëåííûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ êà÷åñòâ âàøåãî àãðåãàòà, ïîëüçóéòåñü òîëüêî
ðåêîìåíäóåìûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè çàâîäà‐èçãîòîâèòåëÿ. Ïðè çàêàçå òðåáóåìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé
îò ìåñòíûõ ïîñòàâùèêîâ îò âàñ òðåáóåòñÿ: íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.
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Рисунок  7-6. Heat Sink Assembly, Output Diode

Diagram
marking

Item
No.

Part
No. Description Quantity

Рисунок 7-6. Heat Sink Assembly, Output Diode

1 205916 HEAT SINK,DIODE OUTPUT 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2 D1,D2 223422 KIT,DIODE ULTRA−FAST RECOVERY 2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
3 SR1 201530 KIT,DIODE FAST RECOVERY BRIDGE 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
4 HD1 191941 TRANSDUCER,CURRENT 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
5 R2,C6 196510 RESISTOR/CAPACITOR 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
6 R1,C5 207384 RESISTOR/CAPACITOR, 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
7 RT1 209223 THERMISTOR,NTC 30K OHM @ 25 DEG C 18IN LEAD 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
8 049611 TUBING,COP .540 OD X .123 WALL X .687 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
9 207932 INSULATOR,HEATSINK 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

10 108942 SCREW,250−20X1.25 HEXWHD.61D GR5 PLD 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
11 602 062 SCREW,004−40X .37 PAN HD−PHL STL PLD CONE SEMS 5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
12 207451 SCREW,008−32X .50 PAN HD−PHL STL PLD SEMS 7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Äëÿ ïîääåðæàíèÿ óñòàíîâëåííûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ êà÷åñòâ âàøåãî àãðåãàòà, ïîëüçóéòåñü òîëüêî
ðåêîìåíäóåìûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè çàâîäà‐èçãîòîâèòåëÿ. Ïðè çàêàçå òðåáóåìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé
îò ìåñòíûõ ïîñòàâùèêîâ îò âàñ òðåáóåòñÿ: íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.
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Рисунок  7-7. Heat Sink Assembly, Input

Diagram
marking

Item
No.

Part
No. Description Quantity

Figure 7-7. Heat Sink Assembly, Input

1 205915 HEAT SINK,IGBT/INPUT RECTIFIER MODULE 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2 206091 BRACKET,HEATSINK REAR 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
3 TE1 206328 BLOCK,TERM 70 AMP 3 POLE SCREW TERM 4−14 WIRE 1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Äëÿ ïîääåðæàíèÿ óñòàíîâëåííûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ êà÷åñòâ âàøåãî àãðåãàòà, ïîëüçóéòåñü òîëüêî
ðåêîìåíäóåìûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè çàâîäà‐èçãîòîâèòåëÿ. Ïðè çàêàçå òðåáóåìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé
îò ìåñòíûõ ïîñòàâùèêîâ îò âàñ òðåáóåòñÿ: íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.



Ïðèìå÷àíèå



Äåéñòâèòåëüíî ñ 1 ÿíâàðÿ 2010 ã.
(Îáîðóäîâàíèå ñ ñåðèéíûì íîìåðîì, íà÷èíàþùèìñÿ ñ áóêâ MA èëè íîâåå)

Ýòà îãðàíè÷åííàÿ ãàðàíòèÿ çàìåíÿåò âñå ïðåäûäóùèå ãàðàíòèè Mèëëeð è èñêëþ÷èòåëüíà áåç äðóãèõ ãàðàíòèé èëè
ãàðàíòèéíûõ îáÿçàòåëüñòâ, ÿâíî èëè íåÿâíî âûðàæåííûõ.

ÎÃÐÀÍÈ×ÅÍÍÀß ÃÀÐÀÍÒÈß - Ñîîòâåòñòâóåò ñðîêàì è óñëîâèÿì
íèæå, Miller Electric Mfg. Co., Appleton, Wisconsin, ãàðàíòèðóåò
èñêîííîìó ðîçíè÷íîìó ïîêóïàòåëþ, ÷òî íîâîå îáîðóäîâàíèå
Miller, ïðîäàííîå ïîñëå ýôôåêòèâíîé äàòû ýòîé îãðàíè÷åííîé
ãàðàíòèè, íå èìååò äåôåêòîâ ìàòåðèàëà è êà÷åñòâà èçãîòîâëåíèÿ, ñî
âðåìåíè? êîãäà îíî îòïðàâëåíî Miller. ÝTÀ ÃÀÐÀÍÒÈß,
ÇÀÌÅÍßÅÒ ÂÑÅ ÄÐÓÃÈÅ ÃÀÐÀÍÒÈÈ, ßÂÍÎ ÈÏÈ ÍÅ ßÂÍÎ
ÂÛÐÀÆÅÍÍÛÅ, ÂÊËÞ×Àß ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÃÎÄÍÎÑÒÈ ÍÀ ÏÐÎÄÀÆÓ È
ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÜ ÄËß ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ.

Âî âðåìÿ ïåðèîäîâ ãàðàíòèè, óêàçàííûõ íèæå, Ìèëëåð
îòðåìîíòèðóåò èëè çàìåíèò ëþáûå ãàðàíòèðîâàííûå ÷àñòè èëè
êîìïîíåíòû êîòîðûå èñïîðòèëèñü èç çà ïðè÷èíû äåôåêòà â
ìàòåðèàëå èëè èçãîòîâëåíèè. Ìèëëåð äîëæåí áûòü èçâåùåí â
ïèñüìåííîì âèäå â òå÷åíèå òðèäöàòè (30) äíåé ñî âðåìåíè
îáíàðóæåíèÿ äåôåêòà èëè ïîëîìêè, ïîñëå ÷åãî Mèëëåð âûäàñò
èíñòðóêöèè ïî ãàðàíòèéíîìó èñêó ñ ïîñëåäóþùèìè ïðîöåäóðàìè.

Êîìïàíèÿ Miller äîëæíà ïðèíèìàòü ðåêëàìàöèè íà ãàðàíòèéíîå
îáîðóäîâàíèå, óêàçàííîå íèæå â ñëó÷àå òàêîãî îòêàçà
â ïðåäåëàõ ãàðàíòèéíîãî ñðîêà. Âñå ãàðàíòèéíûå ñðîêè
íà÷èíàþòñÿ ñî äíÿ ïîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ êîíå÷íîìó
ïîëüçîâàòåëþ è íå ïðåâûøàþò îäíîãî ãîäà ïîñëå îòãðóçêè
îáîðóäîâàíèÿ ñåâåðîàìåðèêàíñêîìó àãåíòó ïî ïðîäàæå èëè
âîñåìíàäöàòè ìåñÿöåâ ïîñëå îòãðóçêè îáîðóäîâàíèÿ
ìåæäóíàðîäíîìó àãåíòó ïî ïðîäàæå.
1. 5 ëåò − íà äåòàëè — 3 ãîäà - íà ñáîðêó

* Ãàðàíòèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ òîëüêî íà ñèëîâûå
âûïðÿìèòåëè, èçãîòîâëåííûå çàâîäîì-ïðîèçâîäèòåëåì,
âêëþ÷àÿ êðåìíèåâûå óïðàâëÿåìûå äèîäû, äèîäû è
äèñêðåòíûå âûïðÿìèòåëüíûå ìîäóëè

2. 3 ãîäà — íà äåòàëè è ñáîðêó
* Ñâàðî÷íûå ãåíåðàòîðû ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ

(ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ãàðàíòèÿ íà äâèãàòåëè
ïðåäîñòàâëÿåòñÿ îòäåëüíî èõ èçãîòîâèòåëåì).

* Èíâåðòîðíûå èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ (åñëè íå óêàçàíî èíîå)
* Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ äëÿ ïëàçìåííî-äóãîâîé ðåçêè
* Óñòðîéñòâî óïðàâëåíèÿ ïðîöåññîì
* Ïîëóàâòîìàòè÷åñêèå è àâòîìàòè÷åñêèå ñèñòåìû ïîäà÷è

ïðîâîëîêè
* Èíäèêàòîðû ïîòîêà è ðåãóëÿòîðû èçìåðèòåëåé ïîòîêà

Ðåãóëÿòîðûñåðèè Smith 30 ñ êëàïàíîì-èçìåðèòåëåì
ïîòîêà è ðîòàìåòðîì (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)

* Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ òðàíñôîðìàòîðà/ âûïðÿìèòåëÿ òîêà
* Ñèñòåìû âîäÿíîãî îõëàæäåíèÿ (âñòðîåííûå)

3. 2 ãîäà — íà äåòàëè
* Ëèíçû ñ àâòîìàòè÷åñêèì çàòåìíåíèåì äëÿ çàùèòíûõ

ìàñîê (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
4. 1 ãîä — íà äåòàëè è ñáîðêó, åñëè íå óêàçàíî èíîå

* Óñòðîéñòâà àâòîìàòè÷åñêîãî êîíòðîëÿ äâèæåíèÿ
* Îõëàæäàþùèå âîçäóõîîáìåííûå ìîäóëè CoolBelt è

CoolBand (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Âíåøíÿÿ êîíòðîëüíàÿ àïïàðàòóðà è äàò÷èêè
* Ïåðåêëþ÷àòåëè ïîëÿ Îïöèÿ óñòàíîâêè ÷àñòåé âíå

ïðåäïðèÿòèÿ-èçãîòîâèòåëÿ (ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Íà
ïåðåêëþ÷àòåëè ïîëÿ Ïðè óñòàíîâêå âíå çàâîäà
îïöèîííûõ îðèãèíàëüíûõ íàáîðîâ èëè çàï÷àñòåé
Ìèëëåð, íà íèõ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ îñòàâùàÿñÿ ãàðàíòèÿ
íà îñòàëüíîé ãàðàíòèéíûé ñðîê èçäåëèå, â êîòîðîå îíè
óñòàíîâëåíû, èëè íå ìåíåå ãîäà íà îäèí ãîä — â
çàâèñèìîñòè îò òîãî, êàêîé ïåðèîä äîëüøå).

* Èíäèêàòîðû ïîòîêà è ðåãóëÿòîðû èçìåðèòåëåé ïîòîêà
Êëàïàíû-èçìåðèòåëè ïîòîêà è ðîòàìåòðû (ñáîðêà íå
âêëþ÷åíà)

* Ïåäàëüíîå óïðàâëåíèå RFCS (çà èñêëþ÷åíèåì RFCS-RJ45)
* Óñòðîéñòâà äëÿ óäàëåíèÿ äûìà
* Âûñîêî÷àñòîòíûå ìîäóëè
* Ïëàçìåííûå ðåçàêè ICE (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ èíäóêöèîííûõ íàãðåâàòåëåé,

óñòðîéñòâà îõëàæäåíèÿ è ýëåêòðîííîãî óïðàâëåíèÿ/
ðåãèñòðàöèè

* Áàòàðåè íàãðóçêè
* Ñâàðî÷íûå ïèñòîëåòû ñ ýëåêòðîïðèâîäîì

(çà èñêëþ÷åíèåì Spoolmate Spoolguns)
* Îõëàæäàþùèé âîçäóõîîáìåííûé ìîäóëü PAPR

(ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Óñòðîéñòâà ïîçèöèîíèðîâàíèÿ è óïðàâëåíèÿ
* Ïîääåðæèâàþùèå êîíñòðóêöèè
* Õîäîâàÿ ÷àñòü/ïðèöåïû
* Àïïàðàòû òî÷å÷íîé ñâàðêè
* Óçëû äëÿ ñâàðêè ÷àñòè÷íîé äóãîé ñ àâòîìàòè÷åñêîé

ïîäà÷åé ïðîâîëîêè
* Ñèñòåìû âîäÿíîãî îõëàæäåíèÿ (îòäåëüíûå)
* ÂÈÀ-ãîðåëêè ìàðêè Weldcraft (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Ðàáî÷èå ñòàíöèè/Ñâàðî÷íûå ñòîëû (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)

5. 6 ìåñÿöåâ — íà äåòàëè
* Áàòàðåè
* Ïèñòîëåòû ìàðêè Bernard (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Ïèñòîëåòû ìàðêè Tregaskiss (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)

6. 90 äíåé — íà äåòàëè
* Êîìïëåêòóþùèå (êîìïëåêòû)
* Áðåçåíòîâûå ÷åõëû
* Êàòóøêè è ýêðàíû èíäóêöèîííîãî íàãðåâà, êàáåëè è

íåýëåêòðîííûå îðãàíû óïðàâëåíèÿ
* Ïèñòîëåòû M-Guns
* Ñâàðî÷íûå ïèñòîëåòû äëÿ ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèì

ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà (MIG) è äóãîâîé
ñâàðêè ïîä ôëþñîì (SAW)

* Óñòðîéñòâà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, â òîì ÷èñëå è
RFCS-RJ45

* Çàïàñíûå ÷àñòè (ñáîðêà íå âêëþ÷åíà)
* Ïèñòîëåòû Roughneck
* Ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ êàòóøåê Ãîðåëêè Spoolmate Spoolguns

Îãðàíè÷åííàÿ ãàðàíòèÿ Miller True Blue® íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà:

1. Ðàñõîäíûå êîìïëåêòóþùèå, òàêèå êàê òîêîïîäâîäÿùèå
íàêîíå÷íèêè, ðåæóùèå ñîïëà, êîíòàêòîðû, ù¸òêè,
òîêîñú¸ìíûå êîëüöà, ðåëå, ðàáî÷èå ïîâåðõíîñòè
ñâàðî÷íûõ ñòîëîâ è çàùèòíûå ñâàðî÷íûå çàíàâåñêè, à
òàêæå äåòàëè, âûøåäøèå èç ñòðîÿ ïî ïðè÷èíå
íîðìàëüíîãî èçíîñà. (Èñêëþ÷åíèå: äëÿ âñåõ óñòðîéñòâ
ñ ïðèâîäîì îò äâèãàòåëÿ, ãàðàíòèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà
ù¸òêè è ðåëå).

2. Èçäåëèÿ ñíàáæåííûå Miller, íî èçãîòîâëåííûå äðóãèìè, êàê
íàïðèìåð, äâèãàòåëè èëè êîìïëåêòóþùèå äåòàëè. Ýòè
èçäåëèÿ ïîêðûâàþòñÿ ãàðàíòèåé çàâîäîâ èçãîòîâèòåëåé,
åñëè òàêîâàÿ èìååòñÿ.

3. Îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå ìîäèôèöèðîâàíî êåì-ëèáî, íî íå
Miller èëè îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíî,
íåïðàâèëüíî ýêñïëóàòèðîâàëîñü èëè íåïðàâèëüíî
èñïîëüçîâàëîñü ñîãëàñíî ïðîìûøëåííûì ñòàíäàðòàì, èëè
îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå íå ïðîõîäèëî ïðèåìëåìîãî
è íåîáõîäèìîãî îáñëóæèâàíèÿ, èëè îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå
èñïîëüçîâàëîñü â ðàáîòå çà ïðåäåëàìè ñïåöèôèêàöèè
íà îáîðóäîâàíèå.

ÏÐÎÄÓÊÖÈß MILLER ÏÐÅÄÍÀÇÍÀ×ÀÅÒÑß ÄËß ÏÎÊÓÏÊÈ
È ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈß ÊÎÌÌÅÐ×ÅÑÊÈÌÈ / ÏÐÎÌÛØËÅÍÍÛÌÈ
ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËßÌÈ È ÎÁÓ×ÅÍÛÌ ÎÏÛÒÍÛÌ ÏÅÐÑÎÍÀËÎÌ ÄËß
ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ È ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈß ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ
ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß.
Â ñëó÷àå åñëè èñê ïîêðûâàåòñÿ ýòîé ãàðàíòèåé, âîçìåùåíèå
äîëæíî áûòü èñêëþ÷èòåëüíî íà âûáîð Miller: (1) ðåìîíò; èëè (2)
çàìåíà; èëè, ãäå ïèñüìåííî ïîäòâåðæäåíî Miller
â ñîîòâåòñòâóþùèõ ñëó÷àÿõ, (3) óìåðåííàÿ öåíà ðåìîíòà èëè
çàìåíà íà îôèöèàëüíîé ñòàíöèè îáñëóæèâàíèÿ Miller; èëè (4)
óïëàòà èëè êðåäèòîâàíèå íà ïîêóïíóþ öåíó (ìåíüøå íà
ïðèåìëåìóþ ñêèäêó íà îñíîâàíèè ôàêòè÷åñêîãî èñïîëüçîâàíèÿ)
ïîñëå âîçâðàòà òîâàðà (ðèñê è ðàñõîäû ïîêóïàòåëÿ). Çàìåíà èëè
ðåìîíò F.O.B. Miller, Çàâîä Appleton, Wisconsin, èëè F.O.B. ñòàíöèè
îáñëóæèâàíèÿ Miller ïî âûáîðó Miller. Ïîýòîìó íèêàêèå
êîìïåíñàöèè íà ëþáûå òðàíñïîðòíûå ðàñõîäû è âîçâðàòû
íå âêëþ÷åíû.
ÑÎÃËÀÑÍÎ ÇÀÊÎÍÓ ÂÎÇÌÅÙÅÍÈß, ÂÎÇÌÅÙÅÍÈß,
ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂÀÅÌÛÅ ÇÄÅÑÜ, ÅÑÒÜ ÅÄÈÍÑÒÂÅÍÍÛÅ
È ÈÑÊËÞ×ÈÒÅËÜÍÛÅ ÂÎÇÌÅÙÅÍÈß. ÍÈ Â ÊÎÅÌ ÑËÓ×ÀÅ
MILLER ÍÅ ÄÎËÆÅÍ ÁÛÒÜ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÛÌ ÇÀ ÏÐßÌÛÅ,
ÊÎÑÂÅÍÍÛÅ, ÑËÓ×ÀÉÍÛÅ ÈËÈ ÏÎÑËÅÄÓÞÙÈÅ
ÏÎÂÐÅÆÄÅÍÈß (ÂÊËÞ×Àß ÏÎÒÅÐÈ ÄÎÕÎÄÀ), ÎÑÍÎÂÀÍÎ ÍÀ
ÊÎÍÒÐÀÊÒÅ, ÏÐÀÂÎÍÀÐÓØÅÍÈÅÌ ÈËÈ ËÞÁÛÌÈ ÄÐÓÃÈÌÈ
ÏÐÀÂÎÂÛÌÈ ÒÅÎÐÈßÌÈ.
ËÞÁÛÅ ÂÛÐÀÆÅÍÍÛÅ È ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÅ ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÍÀ
ÊÀ×ÅÑÒÂÎ ÐÀÁÎÒ ÍÅ ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂÀÞÒÑß, ÊÀÊ
È ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ È ËÞÁÎÅ ÂÎÇÌÅÙÅÍÈÅ ÇÀ ÍÀÐÓØÅÍÈÅ
ÊÎÍÒÐÀÊÒÀ, ÄÀÞÙÅÅ ÎÑÍÎÂÀÍÈÅ ÏÐÅÄÚßÂÈÒÜ ÈÑÊ ÈËÈ
ËÞÁÛÅ ÄÐÓÃÈÅ ËÅÃÀËÜÍÛÅ ÒÅÎÐÈÈ, ÊÎÒÎÐÛÅ ÌÎÃÓÒ
ÂÎÇÍÈÊÍÓÒÜ ÎÒ ÂÎÂËÅ×ÅÍÈß, ÄÅÉÑÒÂÈß ÇÀÊÎÍÀ,
ÎÁÛ×ÍÛÉ ÎÁÌÅÍ ÈËÈ ÕÎÄ ÂÅÑÒÈ ÒÎÐÃÎÂÛÅ ÄÅËÀ,
ÂÊËÞ×Àß ËÞÁÓÞ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÌÓÞ ÃÀÐÀÍÒÈÞ ÈËÈ
ÑÏÎÑÎÁÍÎÑÒÜ ÒÎÐÃÎÂÀÒÜ ÈËÈ ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÜ ÄËß
ÑÏÅÖÈÀËÜÍÎÃÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈß Ñ ÓÂÀÆÅÍÈÅÌ Ê ËÞÁÎÌÓ È ÊÎ
ÂÑÅÌÓ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÞ, ÄÎÑÒÀÂËÅÍÍÛÅ ÌÈËËÅÐÎÌ,
ÈÑÊËÞ×ÅÍÎ È ÎÒÐÈÖÀÅÒÑß ÌÈËËÅÐÎÌ.
Íåêîòîðûå øòàòû ÑØÀ íå ðàçðåøàþò îãðàíè÷åíèÿ êàê äîëãî
ïîäðàçóìåâàåìàÿ ãàðàíòèÿ äëèòñÿ, çà èñêëþ÷åíèåì ñëó÷àéíûõ,
êîñâåííûõ, ñïåöèàëüíûõ èëè ëîãè÷åñêè âûòåêàþùèõ óùåðáîâ, òàê
÷òî óêàçàííûå îãðàíè÷åíèÿ è èñêëþ÷åíèÿ ìîãóò íå îòíîñèòüñÿ ê
âàì. Ýòà ãàðàíòèÿ îáåñïå÷èâàåò ñïåöèôè÷åñêèå ëåãàëüíûå
ïðàâà, è äðóãèå ïðàâà ìîãóò áûòü äîñòóïíû, íî ìîãóò ìåíÿòüñÿ îò
øòàòà ê øòàòó.
Â Êàíàäå çàêîíîäàòåëüñòâî â íåêîòîðûõ ïðîâèíöèÿõ
îáåñïå÷èâàåò äëÿ èçâåñòíûõ äîïîëíèòåëüíûõ ãàðàíòèé èëè
âîçìåùåíèé äðóãèå ÷åì óêàçàííûå çäåñü, è âïëîòü äî òîãî, ÷òî
ìîãóò íå îòêàçûâàòüñÿ îò, îãðàíè÷åíèé è èñêëþ÷åíèé, óêàçàííûõ
âûøå, ìîãóò áûòü íåïðèåìëåìûå. Ýòà îãðàíè÷åííàÿ ãàðàíòèÿ
îáåñïå÷èâàåò ñïåöèôè÷åñêèå ëåãàëüíûå ïðàâà è äðóãèå ïðàâà,
ìîãóò áûòü äîñòóïíû, íî îíè ìîãóò ìåíÿòüñÿ îò ïðîâèíöèè
ê ïðîâèíöèè.

Âîïðîñû ãàðàíòèè?

Çâîíèòå
1‐800‐4‐A‐MILLER
âàøåìó ìåñòíîìó
àãåíòó ïî ïðîäàæå
êîìïàíèè Miller.

miller_warr  rus 2010-01

Âàø ðàñïðåäåëèòü òàêæå
äà¸ò âàì...

Îáñëóæèâàíèå
Âû âñåãäà ïîëó÷èòå
áûñòðûé è ïðàâèëüíûé
îòâåò íà âàø çàïðîñ.
Áîëüøèíñòâî çàïàñíûõ
÷àñòåé ìîãóò áûòü
äîñòàâëåíû â òå÷åíèå 
24 ÷àñîâ.

Ïîääåðæêà
Íóæíû áûñòðûå îòâåòû 
íà ñëîæíûå âîïðîñû ïî
ñâàðêå? Îáðàùàéòåñü ê
âàøåìó àãåíòó ïî ïðîäàæå.
Åãî îïûò, òàêæå êàê è îïûò
êîìïàíèè Miller ïîìîãóò âàì
íà êàæäîì ýòàïå ðàáîò.
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Miller Electric Mfg. Co.
Ìàøèíîñòðîèòåëüíàÿ êîìïàíèÿ 
â øòàòå Èëëèíîéñ
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

Ìåæäóíàðîäíàÿ-øòàá-êâàðòèðà-ÑØÀ
Òåëåôîí äëÿ ÑØÀ: 920-735-4505
(àâòîîòâåò÷èê)
Ôàêñ äëÿ ÑØÀ è Êàíàäû: 920-735-4134
Ìåæäóíàðîäíûé ôàêñ: 9 20-735-4125

Для международных контактов
www.MillerWelds.com

Íîìåð ìîäåëè Ñåðèéíûé íîìåð

×èñëî ïîêóïêè (Äåíü äîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ ê çàêàç÷èêó)

Ðàñïðîñòðàíèòåëü

Àäðåñ

Ãîðîä

Ïðîâèíöèÿ Ïî÷òîâûé ÿùèê

Ïîæàëóéñòà çàïîëíèòå è ñîõðàíèòå äëÿ âàøåãî ïåðñîíàëüíîãî àðõèâà.

Âñåãäà ïðåäîñòàâëÿéòå íîìåð ìîäåëè è ñåðèéíûé íîìåð.

Îáðàòèòåñü ê ìåñòíîìó ÀÃÅÍÒÓ ÏÎ ÏÐÎÄÀÆÀÌ 
èëè â ÑÅÐÂÈÑÍÓÞ ÑËÓÆÁÓ.

Ñâàðî÷íûå ïðèíàäëåæíîñòè è ðàñõîäíûå ìàòåðèàëû

Âàðèàíòû è ïðèíàäëåæíîñòè

Îáîðóäîâàíèå, îáåñïå÷èâàþùåå áåçîïàñíîñòü ðàáîò

Ñåðâèñ è ðåìîíò

Çàïàñíûå ÷àñòè

Îáó÷åíèå (øêîëû, âèäåî êàññåòû, êíèãè)

Òåõíè÷åñêîå ðóêîâîäñòâî (ñåðâèñíàÿ èíôîðìàöèÿ 
è çàï÷àñòè)

Ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà

Ðóêîâîäñòâî ïî ñïîñîáó ñâàðêè

Ñâÿæèòåñü ñ òðàíñïîðòíûì
àãåíòñòâîì, ÷òîáû:

Äëÿ ñåðâèñà

Çàïèñü âëàäåëüöà

Ïîäàéòå èñêîâîå çàÿâëåíèå î ïîòåðå 
èëè ïîâðåæäåíèè âî âðåìÿ ïåðåâîçêè.

Äëÿ ïîìîùè â çàïîëíåíèè è óðåãóëèðîâàíèé
ïðåòåíçèé ñâÿæèòåñü ñ âàøèì ìåñòíûì ïîñòàâùèêîì
è/èëè ñ òðàíñïîðòíûì îòäåëîì çàâîäà èçãîòîâèòåëÿ.

Ñâÿæèòåñü ñ âàøèì ìåñòíûì
ïîñòàâùèêîì äëÿ:

 

×òîáû íàéòè ìåñòíîãî àãåíòà ïî ïðîäàæàì èëè ñåðâèñíóþ
ñëóæáó, ïîñåòèòå âåá-ñàéò www.millerwelds.com 
èëè ïîçâîíèòå ïî íîìåðó 1-800-4-A-Miller


