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1. Введение 

Настоящее описание распространяется на встроенное программное 

обеспечение пульта дистанционного управления «PduMaks» агрегатов линейки 

МАКС производства ООО НПП «Квант». Описание содержит перечень 

технических средств хранения исходного текста и объектного кода 

программного обеспечения, а также технических средств компиляции 

исходного текста в объектный код. 

Основанием для разработки программного обеспечения контроллера 

двигателя является приказ №24/ПО от 13.11.2021 года. 

Программное обеспечение реализует требования служебного задания на 

разработку («РИД») от 13.11.2021 

Исключительные права на программное обеспечение принадлежат ООО 

НПП «Квант».  

Программное обеспечение является встроенным и распространяется в 

установленном на микроконтроллер оборудования виде. Отдельному 

распространению и активации не подлежит. 

 

1.1 Основные сведения 

Программное обеспечения предназначено для работы на 

микроконтроллере семейства ARM-CORTEX в составе платы, производимой 

ООО НПП «Квант». Основное предназначение программного обеспечения 

платы — дистанционное управление и контроль параметров сварочного 

процесса автономного сварочного комплекса. Автономный сварочный комплекс 

представляет собой двигатель внутреннего сгорания с генераторной 

установкой, блоки электронного оборудования для обеспечения процесса 

сварки, а также для обеспечения электропитанием иного оборудования, 

предназначенного для работы от сети переменного тока напряжением 220В.   
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2. Структура программного обеспечения 

Программное обеспечение микроконтроллера включает в себя следующие 

компоненты: 

— Системные программы. Загрузчик, система обработки прерываний и 

ошибок ядра, драйверы периферийных устройств. 

— Управляющие программы. Основная логическая программа управления 

и взаимодействия. 

— Константные данные. Коэффициенты для работы программного 

обеспечения. 

В результате компиляции проекта в среде разработки создается файл 

(*.hex), предназначенный для загрузки в память микроконтроллера. 

В свою очередь, в проекте программное обеспечение разделено на модули 

по функциональному назначению. 
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3. Технические средства хранения исходного и объектного кода 

Исходный код программного обеспечения хранится в виде каталога 

проекта среды разработки включая исходный текст, объектный код, 

скомпилированный файл программного обеспечения с расширением «hex». 

Исходный код проекта хранится на локальном сервере «HP DL360 Gen8» 

правообладателя ООО НПП «КВАНТ» под управлением операционной системы 

«Windows Server 2012».  

Физически сервер расположен по адресу: 427437, Удмуртская Республика, 

г. Воткинск, ул. Красноармейская, 303А. 

 

4. Технические средства компиляции исходного кода 

Разработка и компиляция исходного кода в объектный код ведется в среде 

разработки STM32CubeIDE, которая распространяется по открытой лицензии 

Eclipse Public License 2.0 (EPL-2.0).   

Программное обеспечение построено на платформе ECLIPSE™/CDT и 

пакетов программ компиляторов GCC (открытая лицензия GNU GPL) для 

разработки, а также отладчика GDB (GNU GPL – свободная программа с 

открытым исходным кодом, подходит для коммерческого использования) для 

прошивки и отладки микроконтроллера. Это позволяет интегрировать 

существующие плагины, дополняющие функции платформы ECLIPSE™. 

STM32CubeIDE содержит все функциональные возможности 

STM32CubeMX, предоставляя универсальный инструмент разработки. После 

выбора микроконтроллера STM32 создается проект и генерируется код 

инициализации. В любой момент пользователь может вернуться к 

промежуточному программному обеспечению и повторно создать код 

инициализации. 

STM32CubeIDE включает в себя анализаторы сборки и стека, которые 

предоставляют разработчику информацию о состоянии проекта и требованиях к 

памяти. 
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